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Изменения в индустрии птицеводства, проис-
ходящие в последнее десятилетие, отразились 
не только на возросшей продуктивности пти-
цы, но и на ее восприимчивости к заболева-
ниям. Птицеводы все чаще сталкиваются со 
сложными заболеваниями птицы, что можно 
объяснить только эволюцией вирусов, их при-
способляемости к лекарственным препаратам.
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слово редактора

Все без исключения специалисты птицеводческой отрасли подтверждают, 
что данный сектор экономики стремительно набрал обороты, оставив поза-
ди многие другие, не менее важные, направления промышленности. Судя 
по их исследованиям, потребление куриного мяса, по сравнению с говяди-
ной и свининой, возросло в три раза, увеличилось количество разнообраз-
ных продуктов из мяса птицы, производители больше внимания стали уде-
лять качеству производимой продукции.
Собственно, качество и безопасность продукции стали на сегодняшний день 
основным критерием при выборе продуктов потребителями. А это, в свою 
очередь, обязывает производителя уделять особое внимание безопасности 
производственного процесса. Что касается продукции из мяса птицы, пти-
цеводческой отрасли вообще, то сфера эта особенно специфична, в ней нет 
мелочей, и все вопросы, начиная от выращивания до убоя, тесно взаимо
связаны. Невозможно получить высокие экономические показатели, каче-
ственный и безопасный продукт, сосредоточившись только, например, на 
хорошем кормлении и игнорируя вопросы ветеринарно-санитарных меро-
приятий, гигиены производства и применения лекарственных средств.
Роль ветеринарно-санитарного контроля на птицеводческих предприяти-
ях сложно переоценить. Изменения в индустрии птицеводства, происходя-
щие в последнее десятилетие, отразились не только на возросшей продук-
тивности птицы, но и на ее восприимчивости к заболеваниям. Птицеводы 
все чаще сталкиваются со сложными заболеваниями птицы, что можно объ-
яснить только эволюцией вирусов, их приспособляемости к лекарственным 
препаратам. Поэтому работа ветеринара на птицеводческих предприятиях, 
соблюдение всех требований санитарного контроля – это основа основ в ра-
боте птицефабрик и в цехах по птицепереработке.
О том, каковы требования санитарного контроля, о способах дезинфекции 
на птицефабриках и предприятиях птицеперерабатывающей промышлен-
ности вы узнаете в главной теме номера. Также на страницах журнала под-
нят вопрос об актуальности заболевания птичьим гриппом, мерах, предпри-
нимаемых ветеринарами по профилактике и борьбе с этим заболеванием.
Собственникам птицеводческих предприятий мы рекомендуем материалы 
о новом современном энергосберегающем оборудовании, качественной, эле-
гантной упаковке и многое другое.

С уважением, 
редактор журнала «Птицепром» 
Григорий Демченко.
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Полки магазинов изобилуют разнообразием продуктов 
из мяса птицы, колбасами и полуфабрикатами. Внедряя со-
временные технологические линии, птицеводческие хозяй-
ства немало внимания уделяют безопасности при перера-
ботке, хранении и реализации продуктов птицеводства. Это 
неизбежно ведет к возрастающей роли санитарии и гиги-
ены на всех производственных участках промышленного 
птицеводства.

Роль ветеринарно-санитарного контроля на птицеводче-
ских предприятиях сложно переоценить. Изменения в ин-
дустрии птицеводства, происходящие в последнее десяти-
летие, отразились не только на возросшей продуктивности 
птицы, но и на ее восприимчивости к заболеваниям. Пти-
цеводы все чаще сталкиваются со сложными заболевания-
ми птицы, что можно объяснить только эволюцией виру-
сов, их приспособляемости к лекарственным препаратам. По 
данным различных источников, потери от бактериальных 
болезней составляют более 70% от числа павшей от зареги-
стрированных заболеваний птицы. Последние годы харак-
теризуются как беспрецедентным ростом новых инфекций, 
так и активизацией старых, хорошо изученных форм инфек-
ционной патологии. Приходится сталкиваться с огромным 
спектром сложных заболеваний и синдромов, что затрудня-
ет как диагностику заболеваний, так и лечение.

Оборона  
 для птицевода
Ветеринарно-санитарные мероприятия  
 в промышленном птицеводстве

На сегодняшний день птицеводство, птицепе-
рерабатывающая промышленность является 
наиболее прогрессивной и  быстро развиваю-
щейся отраслью сельскохозяйственного произ-
водства России. Потребление мяса птицы, по 
сравнению с говядиной и свининой, неуклонно 
растет, повышаются требования к качеству 
выпускаемого продукта, его безопасности для 
потребителя. 

Не секрет, что профилактика инфекционных заболеваний 
в птицеводстве – это основа основ. Затраты на проведение 
профилактических мероприятий в несколько раз ниже, чем 
расходы на лечение птицы. Поскольку птицеферма начина-
ется с ворот, то санитарная обработка территории и помеще-
ний – первоочередная мера по уничтожению и профилакти-
ке вирусных заболеваний.

Меры, обязательные для выполнения 
на птицеводческих предприятиях
1. Поставка племенного/родительского поголовья птицы 

только из надежного источника, свободного от заболеваний.
2. Проведение профилактических мер по подготовке поме-

щения к приему племенного/родительского поголовья, по-
скольку могут оставаться накопления патогенов, оставших-
ся от ранее содержащейся птицы.

3. Контроль адаптационного периода вновь завезенного 
поголовья птицы.

4. Составление схемы вакцинации поголовья и неукосни-
тельное ее соблюдение; применение профилактического 
комплекса ветеринарных мероприятий.

5. Обязательное проведение комплексных мер дезинфек-
ции и санитарии, как птицы и обслуживающего персонала, 
так и помещений.

Санитарный контроль
Для контроля заболеваемости необходимо поддерживать 

высокий уровень как внешней, так и внутренней биобезо-
пасности на птицефабриках. Необходимо принимать ме-
ры, ограничивающие въезд на территорию предприятия 
(дезпост), организовывать мойку и санитарную обработку 
транспорта, санпропускники, разделение территории на са-
нитарные зоны, обеспечить соблюдение персоналом пра-
вил биобезопасности. Работникам птицефабрик надлежит 
строго придерживаться требований санитарных норм, каса-

Автор:

Григорий Демченко
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ющихся передвижения по территории птицефермы, перехо-
дя из одной зоны в другую, проводить дезинфекцию одеж-
ды, обуви, инвентаря.

Помимо традиционных мер, таких как перекрытие до-
ступа нежелательным микроорганизмам, необходимо тща-
тельно подходить к выбору дезинфицирующих средств для 
транспорта, одежды и обуви персонала. Препараты должны 
обладать высоким уровнем дезинфекции при низкой кон-
центрации рабочего раствора, сохранением эффективности 
при низких температурах, отсутствием коррозий-
ного воздействия, низкой токсичностью для лю-
дей и птицы.

«Очистка и дезинфекция птичника, а еще лучше 
всех птичников в зоне или подзоне и прилегающей 
к ним территории являются наиболее эффектив-
ной мерой в борьбе с патогенными микроорганиз-
мами, и она должна проводиться сразу же после 
сдачи партии птицы на убой», – писал в своих ис-
следованиях заслуженный ветеринарный врач РФ 
Николай Кожемяка.

Согласно действующим нормам технологическо-
го проектирования птицеводческих предприятий 
(НТП-АПК 1.10.05.001-01) и ветеринарно-санитар-
ным правилам, профилактический перерыв после 
каждого цикла выращивания птицы должен со-
ставлять не менее трех недель. При этом «чистый 
санитарный перерыв» должен составлять не менее четырех 
дней после заключительной дезинфекции.

Дезинфекция птичников
Дезинфекция помещений должна проводиться в три эта-

па. Саму обработку необходимо начинать с механической 
очистки (пол, стены, оборудование), затем влажной мойки 
и только после высыхания поверхностей можно приступать 
к самой дезинфекции.

Во время производственного процесса в помещениях на-
капливаются различные микроорганизмы, их полно в воз-
духе, на поверхностях оборудования и стен, на потолке. По 
оценкам специалистов, в 1 м³ воздуха в помещении для пти-
цы содержится от тысячи до нескольких миллионов различ-
ных бактерий, вирусов и грибов, в том числе патогенных. Во 
внешней среде крупных птицеводческих хозяйств количе-
ство микроорганизмов исчисляется миллиардами.

По данным ВНИИВС, один птицекомплекс на 720 тыс. го-
лов в течение часа выбрасывает 
в воздух 41,1 кг пыли, 13,3 кг ам-
миака, 1490 м³ углекислого га-
за и 174,8 млрд микробных тел. 
Между зданиями находится до 
155 тыс. микробных тел на 1 м³ 
воздуха, что служит важным 
фактором аэрогенного инфи-
цирования птицы. Подрастаю-
щая птица очень чувствительна 
к недостатку кислорода в возду-
хе, это вызывает у нее серьезные 
патологические изменения и да-
же отек легких. Для профилак-
тики заболеваний концентрация 
кислорода в помещении должна 
составлять не менее 18%, а венти-

ляционная система должна обеспечить подачу свежего воз-
духа примерно 7 м³/ч на 1 кг живой массы. При грамотном 
воздухообмене число патологий у птицы значительно сни-
жается, поэтому от правильной работы вентиляционных си-
стем зависит здоровье всего поголовья. Необходимо учесть, 
что большинство патогенов содержится в пыли воздухово-
дов и вентиляционных шахтах, поэтому эти места необхо-
димо тщательно очищать и дезинфицировать. Санитарной 

Изменения в индустрии 
птицеводства, проис-
ходящие в последнее 
десятилетие, отразились 
не только на возросшей 
продуктивности птицы, 
но и на ее восприимчи-
вости к заболеваниям.
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обработке также подлежат водораспределительные бачки 
и бункеры для хранения кормов.

Часть этих поверхностей находится в труднодоступных ме-
стах, и их сложно обработать, отсюда вытекает необходи-
мость выбора наиболее эффективного способа обработки.

На сегодняшний день существует несколько способов де-
зинфекции: крупнодисперсное распыление (спрей), генери-
рованная пена и аэрозольный способ, который признан наи-
более эффективным.

При распылении аэрозолем дезин-
фицирующего вещества его мелкие 
частицы проникают даже в микро-
скопические трещины поверхно-
стей и тем самым, полностью за-
полняя помещение, способны 
«достать» даже самые труднодо-
ступные поверхности в птичнике. 
В птицеводстве широко использу-
ют пергидроль, гипохлорит каль-
ция и натрия, хлорамин и др. Раз-
личные предметы и поверхности 
обрабатывают 2-3% раствора фор-
мальдегида. В комбинации с водя-
ным паром его применяют в  па-
роформалиновых камерах для 
обработки инкубационных яиц, одежды и  обуви, а  так-
же для зак лючительной аэрозольной обработки  
птичника перед посадкой очередной партии поголовья.

Птицепереработка
На предприятиях птицеперерабатывающей промышленно-

сти вопросы санитарно-гигиенического контроля также имеют 
свою специфику. Поскольку от соблюдения санитарных норм 
работниками предприятия зависит качество и безопасность 
производимой ими продукции, необходимо начинать с разра-
ботки санитарно-гигиенической политики в отношении про-
цесса производства сырьевых материалов и изготовления го-
товой продукции.

В процессе переработки птицы на разных ее этапах возни-
кает риск обсеменения продукта патогенными микроорганиз-
мами, что приводит к ряду проблем: ухудшается качество про-

дукта, создается угроза здоровью потребителя и уменьшается 
срок хранения готового продукта. В результате производитель 
несет серьезные убытки. Для предотвращения заражения сы-
рьевого материала (тушки птицы) необходимо комплексное 
решение вопросов производственной санитарии на всех ста-
диях технологического процесса, от убоя и переработки до фа-
совки готовой продукции и отгрузки клиенту.

«Для предотвращения бактериального загрязнения и других 
рисков необходимо оборудование так называемых 
“барьеров”, не позволяющие движению людей 
и предметов разных зон пересекаться друг с дру-
гом. Движение потока продукции должно осу-
ществляться от грязной зоны в чистую, а персонал 
предприятия – из чистой в грязную, – комменти-
рует ситуацию генеральный директор ООО «Ве-
теринарная компания “АВИС”» Наталья Яковле-
ва. – При этом “барьеры” для продукции, людей 
и тары должны быть разные, и потоки движения 
не должны пересекаться».

Помимо бактериальной очистки на предпри-
ятиях пищевой и перерабатывающей промыш-
ленности должны проводиться мероприятия по 
устранению посторонних предметов, санитарно-
гигиеническая очистка сопутствующих материа-
лов, средств упаковки, организация систем хране-

ния и перемещения продуктов производства.
Основные принципы санитарно-гигиенического контроля на 

предприятиях пищевой перерабатывающей промышленности 
следующие.

1. Определение направления движения сырьевых материа-
лов, людей на рабочем участке, расположение тары, инвентаря.

2. Бактериальный контроль рабочего участка – зонирование 
на загрязненную, полузагрязненную и чистую зоны.

В отношении всех сырьевых материалов, работников, необхо-
димой упаковки и инвентаря, воздуха, воды, других материалов, 
соприкасающихся с выпускаемой продукцией, должны быть ос-
новательно продуманы меры санитарного контроля, предотвра-
щающие их бактериальное и другое загрязнение. Несоблюдение 
этих правил сулит неприятности потребителю, может обернуть-
ся серьезными убытками производителю, рискующему свести 
на «нет» все то, что было достигнуто прежде. 

Для предотвращения 
заражения сырьевого материала (тушки пти-
цы) необходимо комплексное решение вопросов 
производственной санитарии на всех стадиях 
технологического процесса, от убоя и перера-
ботки до фасовки готовой продукции и отгруз-
ки клиенту.

При грамотном воз-
духообмене число па-
тологий у птицы зна-
чительно снижается, 
поэтому от правильной 
работы вентиляционных 
систем зависит здоро-
вье всего поголовья.
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Авторы, увлекшись легкомысленны-
ми рассуждениями, кажется, и не за-
мечают, как можно легко преступить 
грань между размышлениями и опас-
ным пренебрежением объективной ре-
альностью.

У профессионалов сомнений по пово-
ду наличия или отсутствия опасности 
возникновения гриппа А птиц нет уже 
давным-давно. Грипп птиц (лат. Grippus 
avium), классическая чума птиц – острая 
инфекционная вирусная болезнь птиц, 
характеризующаяся поражением орга-
нов пищеварения, дыхания, высокой 
летальностью. Антигенная вариабель-
ность вируса гриппа птиц и наличие 
высоковирулентных штаммов позво-
ляют отнести его к особо опасным бо-
лезням, способным причинить боль-
шой экономический ущерб. Различные 
штаммы вируса гриппа птиц могут вы-
зывать от 10 до 100% гибели среди за-
болевших и поражать одновременно от 
одного до трех видов птиц. Природным 
резервуаром вируса являются мигриру-
ющие птицы, чаще всего дикие утки. 
В диких популяциях птиц, в отличие от 
домашних, высока устойчивость к виру-

су гриппа. Впервые грипп птиц был вы-
явлен в Италии более ста лет назад. Так 
что для человечества эта проблема от-
нюдь не нова.

Мероприятия 
по профилактике
По мнению специалистов государ-

ственной ветеринарной службы Санкт-
Петербурга, эпизоотическая обстановка 
как в России, так и за рубежом на сегод-
няшний день еще весьма далека от бла-
гополучия. В связи с этим учреждения 
и подразделения государственной ве-
теринарной службы Санкт-Петербурга 
проводят целый ряд мероприятий по 
профилактике гриппа А птиц.

Так, в  текущем 2010  году работа по 
профилактике гриппа А птиц в Санкт-

Петербурге проводится на основании 
«Плана мероприятий по предупрежде-
нию возникновения и  распростране-
ния гриппа птиц на территории Санкт-
Петербурга и Ленинградской области на 
2010-2011 годы», утвержденного губерна-
торами обоих субъектов. План включает 
ряд организационных мероприятий, по-
зволяющих своевременно реализовывать 
противоэпизоотические мероприятия.

В текущем году во всех администра-
циях районов Санкт-Петербурга прове-
дены заседания противоэпизоотиче-
ских комиссий, где наряду с вопросами 
о профилактике бешенства животных, 
африканской чумы свиней рассмотре-
ны вопросы о  мерах профилактики 
гриппа А птиц. Всеми районами раз-
работаны планы мероприятий по не-
допущению возникновения и распро-
странения гриппа птиц, исходя из 
специфики хозяйственной деятельно-
сти по содержанию птиц на террито-
рии района. Ведется учет поголовья 
птицы, количество которой в органи-
зациях, у физических лиц и частных 
владельцев в Санкт-Петербурге на 1 де-
кабря 2010 года составило 203 428 го-
лов. Следует заметить, что ветери-
нарные специалисты госветслужбы 
Санкт-Петербурга учитывают не толь-
ко домашнюю «продуктивную» пти-
цу  – кур, гусей, уток, индюков, но 
и владельческих певчих и декоратив-
ных птиц.

Ветеринарные специалисты отмеча-
ют, что на всех территориях, где содер-

Авторы: В. Г. Яшина, 
начальник отдела Управления 
ветеринарии Санкт-Петербурга

Е. В. Карпов, 
доцент СПбГАУ

Ветеринары Петербурга  
 во всеоружии
Мероприятия по предупреждению возникновения и распространения  
 гриппа птиц на территории Санкт-Петербурга

В последние месяцы в публика-
циях некоторых средств мас-
совой информации стало куль-
тивироваться мнение о наду-
манности проблем, связанных 
с заболеванием и распростране-
нием гриппа птиц.

Различные штаммы вируса гриппа птиц могут вы-
зывать от 10 до 100% гибели среди заболевших
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жится поголовье птиц, имеются согла-
сованные земельные участки, которые 
возможно было бы использовать в слу-
чае возникновения очага гриппа для 
сжигания павшей или убитой птицы.

На полигонах твердых отходов, рас-
положенных на территории Санкт-
Петербурга, проводятся мероприятия 
с целью снижения концентрации чис-
ленности дикой и синантропной птицы.

1. Ежедневная послойная изоляция 
размещаемых отходов изолирующими 
материалами.

2. Осуществляется устройство отвалов 
для временного накопления изолирую-
щих материалов у рабочих карт полиго-
нов для сокращения сроков открытого 
залегания отходов.

3. Применяются методы механическо-
го отпугивания птиц.

4. Производится инструктаж рабочих 
бригад и диспетчеров поли-
гонов по выполнению огра-
ничительных мероприятий, 
соблюдению технологиче-
ских регламентов полигонов 
и контроль выполнения ра-
ботниками требований по 
инструкции охраны труда.

5. Исключен доступ посто-
ронних лиц на территорию 
полигонов. Осуществляется 
круглосуточная охрана.

Предупрежден – 
значит вооружен
За последние два года доставки на по-

лигоны трупов птиц и появления на 
полигонах птиц с признаками заболе-
вания не выявлено. Управление ветери-
нарии Санкт-Петербурга постоянно ин-
формирует граждан города через СМИ 
и системы коммуникационной связи 
о профилактике заразных болезней жи-
вотных, включая грипп А птиц.

В связи с этим следует отметить си-
туацию, сложившуюся нынешним ано-
мально жарким летом, когда в неко-
торых районах города был отмечен 
массовый падеж птиц. Случаи гибели 
птицы с начала августа были зафикси-
рованы в шести районах города. Горо-
жане оперативно информировали вете-
ринарную службу о фактах массового 
падежа птицы.

Специалисты выезжали к местам ги-
бели птиц и  организовывали обсле-
дование. Отбирали патологический 
материал. Проводили целый спектр ис-
следований, в том числе и на высокопа-
тогенный грипп А птиц, который в хо-
де этих исследований выявлен не был.

Особое внимание в реализации ме-
роприятий по выявлению заболеваний 
у птицы необходимо уделять работе на 
таких объектах, как садоводческие не-
коммерческие объединения граждан. 
Госветслужбой проводится как просве-
тительская работа с членами садовод-
ческих объединений, так и работа по 
выявлению, вакцинации и отбору диа-
гностических проб у птицы.

Весной текущего года среди населе-
ния, а также работников птицеводче-
ских предприятий была распростра-
нена разработанная памятка по мерам 
профилактики гриппа среди всех ви-
дов птиц. Постоянно, особенно в пери-
од межсезонной миграции птиц, про-
водится инспектирование зон дельты 
Невы Финского залива с целью опера-
тивного выявления падежа диких водо-
плавающих птиц.

Эффективно занимаются профилак-
тикой гриппа А птиц и на предприя-
тиях. Основной производитель ком-
бинированных кормов на территории 
Санкт-Петербурга – хлебокомбинат им. 
Кирова – обеспечивает весь комплекс 
мероприятий по предупреждению 
гриппа птиц. На хлебокомбинате обе-
спечена изоляция кормовых компонен-
тов и готовых кормов от контакта с ди-
кой и синантропной птицей. В процессе 
производства комбикормов технологи-
ческие линии обеспечивают их терми-
ческую обработку.

Важной составляющей профилакти-
ческих мер по гриппу А птиц являют-
ся и надзорные мероприятия по переме-
щению птицы и продукции животного 
происхождения. Так, все вопросы, свя-
занные с перевозками инкубационного 
яйца, живой птицы, включая сельско-
хозяйственную и декоративную, прово-
дятся только при условии межсубъекто-
вого согласования перевозок.

Таким образом, выполненные орга-
низационные меры позволили своев-

ременно провести противоэпизоотиче-
ские мероприятия.

В 2010 году мониторинг и профилак-
тика гриппа птиц включали следующее.

1. Постоянное клиническое обследо-
вание поголовья птиц.

2. Проведение лабораторно-диагно-
стических исследований.

3. Исследовано сывороток крови на на-
личие антител к гриппу 2264 проб, из 
них 15 синантропной птицы.

4. Исследование помета, клоакальных 
и трахеальных смывов птицы на нали-
чие РНК вируса гриппа 1028 проб из них 
36 синантропной птицы.

5. В случае возникновения падежа – 
исследование 136 трупов птиц на нали-
чие РНК вируса гриппа из них 86 синан-
тропной птицы.

6. Вакцинировано против гриппа 
5976 голов птиц.

7. Исследовано птиц на на-
пряженность иммунитета – 
1641 голов.

Следует отметить, что 
в связи со стабильной ситу-
ацией по гриппу птиц в Рос-
сийской Федерации отмене-
на обязательная вакцинация 
птиц против гриппа. Одна-
ко государственной ветери-
нарной службой ведется мо-
ниторинг в виде ритмичных 
исследований, включающий 
контроль клинического со-

стояния птиц, исследование птиц с це-
лью контроля бессимптомной циркуля-
ции возбудителя гриппа птиц.

На состоявшемся в декабре 2010 года 
заседании «Межрегиональной межве-
домственной рабочей группы по разра-
ботке и реализации мер, направленных 
на предупреждение распространения 
на территории Санкт-Петербурга и Ле-
нинградской области гриппа птиц» 
в ходе обсуждения текущих вопросов 
профилактики гриппа птиц на терри-
тории Российской Федерации было от-
мечено, что случаев заболевания птицы 
у частных владельцев или на предприя-
тиях не было. Однако были зафиксиро-
ваны два случая заболевания гриппом 
А птиц в дикой природе.

Учитывая потенциальную опасность 
заноса вируса гриппа А  птиц из ди-
кой природы, осуществление и коор-
динацию ведомств в деле профилакти-
ки этого заболевания будут постоянно 
осуществлять противоэпизоотические 
комиссии при правительствах города 
и области. 

По мнению специалистов госу-
дарственной ветеринарной службы Санкт-
Петербурга, эпизоотическая обстановка как 
в России, так и за рубежом на сегодняшний день 
еще весьма далека от благополучия.
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В России объем пти­
цы на убой за год 
вырос на 13%
Сектор птицеводства по-
прежнему демонстрирует 
самые хорошие результаты. 
Только за прошедший месяц 
показатель в сельскохозяй-
ственных организациях, ко-
торым принадлежат 70% от 
общего оборота, вырос на 2% 
и составил 351,3 млн голов. 

По сравнению с  октябрем 
2009  года объем производства вы-
рос на 6%. Отрицательная динамика 
отмечена только в двух округах: в Се-
веро-Кавказском и  Дальневосточ-
ном ФО. В Северо-Кавказском ФО за-
фиксировано сокращение на уровне 
1,6%, чему в большей степени спо-
собствовало снижение численности 
голов птицы в  Карачаево-Черкес-
ской Республике – на 942 тыс. голов 
по итогам месяца. Снижению общего 
показателя численности голов птицы 
в Дальневосточном ФО способствова-
ло сокращение показателя в Сахалин-
ской области, Республике Саха (Яку-
тия) и Приморском крае.

Наиболее ощутимый положи-
тельный прирост отмечен в  Воро-
нежской области на 1411 тыс. голов. 
Лидером является Белгородская об-
ласть, которой принадлежат 13% от 
общего показателя по России (или 
45,9 млн голов птицы). Именно здесь 
по сравнению с показателем прошло-
го года отмечен максимальный при-
рост численности голов – 5358 тыс. 
голов. Наиболее заметная отрица-
тельная динамика отмечена в  Мо-
сковской области – на 942 тыс. го-
лов, а также в Самарской области – на 
778 тыс. голов, и Чувашской Респу-
блике – на 722 тыс. голов.

Объем птицы на убой в сельско-
хозяйственных организациях в октя-
бре 2010 года составил 298 тыс. тонн, 
то есть на 3% выше уровня сентября. 
Суммарный показатель января-октя-
бря текущего года равен 2788  тыс. 
тонн, что превышает уровень прошло-
го года на 13%.

Объем производства мяса и суб-
продуктов из домашней птицы в на-
туральном выражении по полному 
кругу организаций в октябре соста-
вил 240,0 тыс. тонн. В отчетном меся-
це наблюдается незначительное со-
кращение показателя относительно 
прошлого месяца на 0,2%. В общей 
сложности за 10 месяцев 2010 года 
произведено 2232 тыс. тонн мяса пти-
цы, что на 16% опережает прошлогод-
ний уровень.

Средняя цена по России на пти-
цу в живом весе составила в октябре 

2010 года 55 880 руб. за 1 тонну, по-
ложительный прирост за месяц равен 
2%. Средняя производственная цена 
на мясо птицы составила 74,9 руб./кг, 
что больше уровня прошлого месяца 
на 0,5%.

meatinfo.ru

Минсельхоз ФРГ 
ужесточит контроль 
за производством 
комбикорма
Министерство сельского хо-
зяйства ФРГ приняло реше-
ние ужесточить контроль 
за производством комбикор-
ма для животных. На про-
шлой неделе стало известно, 
что корм для птиц и свиней 
был отравлен диоксином. 

Анализируя возможные при-
чины отравления, эксперты пришли 
к  выводу, что диоксин мог попасть 
в  комбикорм из содержащих это 
опасное вещество средств для защи-
ты растений.

В итоге Минсельхоз разработал 
план из 10 пунктов. Согласно доку-
менту, предприятиям, которые изго-
тавливают комбикорм, запрещается 
заниматься производством веществ 
для промышленности. В  будущем 
разрешение на выпуск корма нуж-
но будет получать в  официальных 
ведомствах.

Кроме этого, министерство обе-
щает проводить регулярные провер-
ки предприятий и продукции. Част-
ные лаборатории обяжут сообщать 
о своей работе не только заказчикам, 
но и соответствующим ведомствам.

www.vrn.kp.ru

Птицеводы просят 
у правитель­
ства субсидий
В декабре 2010 года Росптице-
союз обратился в правитель-
ство с просьбой компенсиро-
вать затраты на покупку кормов 
путем выделения из бюджета 
прямых субсидий в размере 
5 руб. на 1 кг мяса птицы.

По словам гендиректора от-
раслевого союза Галины Бобыле-
вой, эти средства должны пойти на 
компенсацию затрат на корма в пер-
вой половине года.

Поводом к  обращению послу-
жил рост цен на фуражное зерно 
и комбикорма, а также соевый и под-
солнечный шрот, подсолнечное мас-
ло, белково-витаминные добавки. 
При этом корма составляют 70% в се-

бестоимости производства мяса пти-
цы.

Как считает председатель со-
вета директоров ГК «Приосколье» 
Геннадий Бобрицкий, субсидии по-
зволят производители продержаться 
до нового урожая зерна, когда цены 
станут ниже. Такого же мнения при-
держивается гендиректор «Раев-
ской птицефабрики» Александр 
Почтаренко, который отмечает, что 
в  подобной ситуации европейские 
птицеводы получают значительно 
большие компенсации, чем просят 
российские птицеводы.

www.agro.ru

Качество мяса будут 
определять специ­
альные технологии
В Канаде разработана специаль-
ная технология, позволяющая 
производить точный анализ 
качества мяса. Эта технология 
основана на методе спектроско-
пии, суть которого заключается 
в анализе длин волн видимого 
и невидимого излучения при 
его взаимодействии с материей. 

Путем измерения длины вол-
ны отраженного света исследовате-
ли обнаружили, что они могут легко 
определять цвет, текстуру и  экссу-
дации (сброс воды) из мяса, а  так-
же исследовать мясо на содержание 
в нем жира. Этот метод является ре-
волюционным и позволяет осущест-
влять объективный и научный анализ 
мясного сырья в кратчайшие сроки 
и прямо на производстве. Введение 
этой технологии на мясокомбинатах 
позволит более точно сортировать 
мясное сырье в соответствии с его ка-
чеством.

www.foodcontrol.ru

К 2012 году в России 
планируется ежегодно 
производить 17,1 млн 
тонн комбикормов – 
целевая программа
На сайте Минсельхоза РФ 
был опубликован приказ от 
22 декабря 2010 года №443 
«Об утверждении отраслевой 
целевой программы “Разви-
тие производства комбикор-
мов в Российской Федера-
ции на 2010-2012 годы”».

Согласно документу, целью 
программы является создание усло-
вий для комплексного развития ком-
бикормовой отрасли. Обеспечение 
производства комбикормов в  Рос-

сии к  2012  году должно составить 
17,1 млн тонн в год.

Согласно показателям про-
граммы, производство комбикор-
мов в  России в  2011  году должно 
составить 16,27 млн тонн, белково-
витаминно-минеральных концентра-
тов – 142 тыс. тонн (149 тыс. тонн – 
в  2012  году), премиксов  – 82  тыс. 
тонн (85 тыс. тонн).

В рамках программы планиру-
ется субсидирование части затрат на 
возмещение программных процент-
ных ставок по инвестиционным кре-
дитам для мероприятий поддержки 
сельхозпредприятий отрасли произ-
водства комбикормов в 2010-2012 го-
ды.

Общий объем финансирова-
ния на реализацию программы на 
период 2010-2012  годы составля-
ет 23,35 млрд руб., в том числе соб-
ственные средства предприятий  – 
5,56  млрд руб., инвестиционные 
кредиты – 17,78 млрд руб.

www.apk-inform.com

Ленинградская 
область развивает 
птицеводство
14 января 2010 года пред-
седатель Правительства 
РФ Владимир Путин про-
вел в Ленинградской обла-
сти совещание по развитию 
мясного птицеводства.

По словам В. В. Путина, перво-
очередной задачей правительства 
Ленинградской области на бли-
жайшее время должно стать даль-
нейшее увеличение производства 
мясного птицеводства и  завоева-
ние рынка сбыта в других регионах 
России. Но, как отметил премьер-
министр, «импортозамещение не 
должно быть самоцелью, на рынок 
должна поставляться качествен-
ная, безопасная, доступная по це-
нам продукция».

Мясо птицы в регионе постав-
ляется исключительно в  охлаж-
денном виде, без заморозки, его 
отпускная цена за последний год 
снизилась с 75 до 69 руб. На сегод-
няшний день Ленинградская об-
ласть полностью обеспечивает соб-
ственные потребности в мясе птицы, 
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а  также поставляет продукцию на 
рынки соседних регионов.

Совместными усилиями област-
ного правительства и производите-
лей к  началу 2010  года поголовье 
птицы выросло до 20 млн, производ-
ство мяса птицы увеличилось вдвое, 
субъект входит в десятку крупней-
ших производителей мясного птице-
водства в России.

С 2010  года Ленинградская 
область планирует развивать про-
изводство мяса индейки. Строи-
тельство птицефабрик начато в Во-
лосовском и Выборгском районах. 
По оценкам специалистов, инве-
стиции в  данный проект превысят 
1 млрд 200 млн руб.

По результатам совещания 
первый заместитель председа-
теля Правительства РФ Виктор 
Зубков отметил, что «именно Ле-
нинградская область продемонстри-
ровала колоссальные возможности 
в развитии мясного птицеводства». 
В  2002  году производство мя-
са птицы составляло 45  тыс. тонн, 
к 2009 году увеличилось более чем 
в 4 раза и превысило 160 тыс. тонн.

Департамент информационной 
политики Администрации 

Ленинградской области

Евросоюз активи­
зирует импорт 
куриного мяса
В будущем Евросоюз значи-
тельно активизирует импорт 
куриного мяса. Причиной 
станет то, что спрос на не-
го в регионе будет расти бы-
стрее, чем производство.

По прогнозам Еврокомиссии, 
в 2020 году импорт курятины в Ев-
росоюз превысит ее экспорт на 
155  тыс. тонн. Высокий курс евро 
и относительно высокие цены на ку-
рятину поддержат поставщиков из 
стран, не входящих в Евросоюз.

Дешевизна курятины отно-
сительно других видов мяса будет 
способствовать росту ее потребле-
ния европейцами. Ожидается, что 
к 2020 году среднедушевое потре-
бление курятины в Евросоюзе вы-
растет до 24,7 кг с нынешних 23,2 кг.

В целом в  таких условиях хо-
рошо смотрятся и перспективы соб-
ственно европейских производи-
телей. В 2020 году ожидается рост 
производства курятины в  Евросо-
юзе до 12,47 млн тонн, с нынешних 
11,64 млн тонн. При этом ее потре-
бление вырастет до 12,71 млн тонн (с 
11,58 млн тонн).

Также в ближайшие десять лет 
в Евросоюзе вырастет потребление 

говядины, телятины и свинины. Но 
будет потребляться меньше барани-
ны и мяса коз.

www.emeat.ru

Власти Свердлов­
ской области спасут 
птицефабрику 
«Кировградская»
Правительство Свердлов-
ской области принимает все 
меры для того, чтобы не до-
пустить сбоев в работе пти-
цефабрики «Кировградская» 
и сохранить коллектив.

Собкору ИА «Казах-Зерно» 
в пресс-службе областного прави-
тельства сообщили, что в ближай-
шее время министерством будет 
подана апелляционная жалоба на 
решение арбитражного суда Сверд-
ловской области по делу птицефа-
брики «Кировградская».

Кроме того, председатель об-
ластного кабинета министров 
Анатолий Гредин провел встре-
чу с руководителями региональных 
банков, которые кредитуют агро-
фирму «Северная». Банкиров озна-
комили с  позицией правительства 
области относительно предприятия. 
В частности, было заверено, что не-
зависимо от хода судебного процес-
са деятельность фабрики не будет 
остановлена, а потому важно обе-
спечивать финансирование. 

Напомним, несколько месяцев 
назад прокуратура возбудила дело 
против агрофирмы «Северная», по-
ставив под сомнение сделку двух-
годичной давности  – вхождение 
агрофирмы в уставный капитал пти-
цефабрики «Кировградская». Сра-
зу же с началом разбирательств на 
предприятии начались проблемы 
с  банками. Финансовые учрежде-
ния перестали кредитовать фабри-
ку. В  связи с  этим руководством 
предприятия было принято решение 
о сокращении производства, в част-

ности приостановить закладку яиц 
в инкубатор. Спустя две недели тех-
нологический процесс был возоб-
новлен. 

Стоит отметить, что агрофир-
ма «Северная», в  которую входит 
шесть птицеводческих площадок, 
по объемам производства в области 
находится на втором месте, зани-
мая 22,7% рынка производства мя-
са птицы. У предприятия есть план 
развития на несколько лет вперед 
с вложениями в производство толь-
ко в 2011 году порядка 1 млрд руб.

www.kazakh-zerno.kz

Предпочтение охлаж­
денному мясу птицы 
По данным нового иссле-
дования компании Intesco 
Research Group «Рынок мя-
са птицы. Предварительные 
итоги 2010 года» уже более 
трети российского произ-
водства мяса птицы (в убой-
ном весе) сосредоточено 
в Центральном ФО (37%). 

Производители в Приволжском 
и Южном (включая Северо-Кавказский 
ФО) федеральных округах обеспечили 
предложение отечественной продук-
ции на рынке по 17% каждый, а произ-
водители в Сибирском ФО – 10%.

Региональная структура рос-
сийского производства мяса птицы (в 
убойном весе) в 2009 году также из-
менилась. Около 16% всего мяса пти-
цы отечественного производства было 
выпущено предприятиями Белгород-
ской области. Производители Красно-
дарского края обеспечили около 5% 
предложения отечественного продук-

та на рынке. На Московскую и Ленин-
градскую области пришлось по 4,8% 
всего производства мяса птицы.

Крупнейшими игроками на рос-
сийском рынке мяса птицы (в убой-
ном весе) являются: Группа «Черки-
зово»; ЗАО «Приосколье» и Группа 
«Продо». Лидером на рынке мяса 
птицы в России по итогам 2009 го-
да стала компания «Приосколье». 
Выпускаемая на этом предприятии 
продукция обеспечивает 11,8% все-
го предложения мяса птицы на рос-
сийском рынке. Группа «Черкизово» 
переместилась с первого на второе 
место, заняв долю в 8,2%. Тройку ли-
деров замыкает Группа «Продо», по-
ставляющая на российский рынок 
около 7% всего мяса птицы.

С 2008 года предложение от-
ечественных производителей по-
этапно смещается в  сторону ох-
лажденного мяса птицы. Спрос 
положительно реагирует на эту 
тенденцию. По данным опроса, ох-
лажденное мясо птицы уже потре-
бляют чуть более 72% домохозяйств 
Москвы. При этом более 42% жите-
лей Москвы покупают охлажденное 
мясо птицы 1 раз в неделю. Практи-
чески каждый пятый житель делает 
это до 3 раз в неделю, а каждый чет-
вертый приобретает охлажденное 
мясо птицы от 2 до 3 раз в месяц. 
И лишь немногим более 9% жителей 
столицы ходят в магазин за покупка-
ми мяса птицы 1 раз в месяц.

РБК. Исследования рынков

ре
кл
ам
а
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С 1 по 3 марта 2011 года в москов-ском выставочном центре «Крокус-
Экспо» «Chillventa Россия» выступит 
со своим премьерным показом. Это 

будет первая специализированная выстав-
ка на российском рынке, которая пол-
ностью покрывает такие сегменты, как 
холод, климат и тепловые насосы. Ор-
ганизаторы проекта Петра Вольф и Май-
ке Крюгер поделились своими ожидани-
ями, связанными с этим долгожданным 
дебютом.

– Как получилось, что «НюрнбергМес-
се» устраивает выставку холодильно-
климатической техники не где-нибудь, 
а именно в Москве?

– Во-первых, за три с лишним десяти-
летия работы в Нюрнберге мы накопили 
богатейший опыт и знаем, как организо-
вывать специализированные профессио-
нальные выставки. Причем не только у себя 
в  стране, но и там, где, по нашему мнению, 
наша выставочная концепция найдет от-
клик на рынке. Во-вторых, в России мы не 
новички. Дважды мы проводили выставку 
«ХолодЭкспо Россия» в Москве и организо-
вывали конференцию «ХолодСаммит Рос-
сия 2010».

– Каковы преимущества выставки 
«Chillventa Россия»?

– Большим преимуществом меропри-
ятия является то, что на нем будут пред-
ставлены не только холодильное обору-
дование и климатическая техника, но 
и тепловые насосы. На российском выста-
вочном рынке это делается впервые.

Еще одно преимущество нашего подхода 
состоит в том, что у нас есть возможность 
в любой момент задействовать контакты, 
наработанные в ходе проведения нюрн-
бергской «Chillventa». И наконец, многие 
компании хотят иметь всеобъемлющую 
бизнес-платформу, охватывающую одно-

временно холод, климат и тепловые насо-
сы. Я уверена, что именно наша выставоч-
ная концепция нужна российскому рынку, 
поэтому мы планируем долговременное 
закрепление «Chillventa Россия» на рос-
сийском рынке.

– Вы можете назвать имена некоторых 
участников предстоящей выставки?

– Среди экспонентов – фирмы с миро-
вым именем, такие как «Альфа Лаваль», 
«Битцер», «Бок», «Эливелл», «Фармина», 
«ФРАСКОЛД», «ГЕА Экофлекс», «ГЕА Грас-
со», «Гюнтнер», «Морена», «Оффисине Ма-
рио Дорин», «Олекс Холдинг», «Остров», 
«КвадроТек», «ТЕКО», «ЗАНОТТИ», «Циль-
Абегг» и др.

– Какие сюрпризы ожидают посетите-
лей на выставке?

– Мы считаем чрезвычайно важным фор-
мирование для российской отрасли холода 
максимально широкой бизнес-платформы. 
А это, помимо специализированной экспо-
зиции, предполагает возможности ведения 
диалогов, обмена мнениями на высоком 
профессиональном уровне, углубленное 
обсуждение актуальных отраслевых тем. 
Поэтому выставку сопровождает насыщен-
ная деловая программа, в которой прини-
мают участие эксперты отрасли и специа-
листы самого высокого уровня.

– Какие основные темы конференции?
– Мы хотим предложить участникам глу-

бокую и интересную в профессиональном 
плане программу, которая, при всей широ-
те тематического охвата, фокусировалась 
бы на проблематике энергосбережения. 
В числе намеченных тем – «Энергоэффек-
тивное оборудование и энергосберегаю-
щие технические решения для обеспече-
ния холодоснабжения и микроклимата», 
«Повышение энергоэффективности про-
мышленного оборудования на основе на-

туральных хладaгентов» и многое другое. 
В деловой программе «Chillventa Россия» 
примет участие один из самых автори-
тетных европейских союзов производите-
лей холодильных компрессоров и средств 
управления ASERCOM. Эксперты из 
ASERCOM выступят с докладами, в кото-
рых поделятся своими ноу-хау со специа-
листами отрасли. 

Гости: Петра Вольф, 
член Правления  
«НюрнбергМессе»

Майке Крюгер, 
руководитель проекта «Chillventa 
Россия», «НюрнбергМессе»

Холод, климат и тепловые насосы –
под одной крышей

 СПРАВКА:  

Для подготовки «Chillventa Россия 
2011», было принято решение укре-
пить команду организаторов про-
фессионализмом компании «Ost-
West-Partner GmbH» (и ее дочерней 
компании в России ООО «ОВК-РУС» ), 
имеющей за плечами 20-летний опыт 
организации и проведения в России 
выставочных мероприятий на высо-
ком и профессиональном уровне.

«NürnbergMesse» – одна из 20 круп-
нейших выставочных компаний мира. 
В ее портфолио – порядка 120 меж-
дународных специализированных 
выставок и конгрессов, а также более 
30 коллективных стендов на нюрн-
бергской площадке и по всему ми-
ру. Ежегодно в собственных, парт
нерских и гостевых мероприятиях 
«NürnbergMesse Group» принимают 
участие около 25 тыс. экспонентов 
(из них зарубежных 33%), 805 тыс. 
посетителей-специалистов (из них 
зарубежных 16%) и 315 тыс. поль-
зователей. «NürnbergMesse Group» 
представлена дочерними компания-
ми в Китае, Северной Америке, Бра-
зилии и Италии, а также располагает 
сетью из 43 представительств, рабо-
тающих для 80 стран мира.

Людмила Дроздова, 
Руководитель проекта  
«Chillventa Россия»,  
тел.: +7 (495) 967-04-61,
факс: +7 (495) 967-04-62,
ld@owc-rus.ru 
www.chillventa-rossija.ru

Контакт  
в России: 

Организатор:

Соорганизаторы:
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Именно птицеводство способно бы-
стро обеспечить население наиболее де-
фицитными продуктами, содержащими 
белок животного происхождения. При-
чем начиная с 1998 года объемы произ-
водства птичьего мяса в развивающихся 
странах сравнялись с аналогичным по-
казателем для развитых стран, и с этого 
периода разрыв в пользу развивающихся 
стран постоянно увеличивается. Так, за 
2004 год в развитых странах было произ-
ведено 35,7 млн тонн мяса птицы, в раз-
вивающихся – 42,6 млн тонн.

Если в  развивающихся 
странах мира основная про-
блема – нехватка продуктов 
питания, то в развитых стра-
нах, которые достигли прак-
тически «потолка» потре-
бления пищевых продуктов, 
основное внимание на совре-
менном этапе уделяется уже 
не количеству, а  качеству 
продуктов питания, составу 
рациона человека в зависи-
мости от его возраста, про-
фессии, массы тела, предпо-
чтений и других факторов.

Основную долю мирово-
го поголовья птицы (при-
мерно 90%) составляют куры 
и цыплята, однако опреде-
ленную роль в обеспечении 
животным белком играет 
и выращивание других ви-
дов птицы. Хотя производ-

ство и  потребление мяса индеек ми-
ре растет медленно, тем не менее спрос 
на него с каждым годом увеличивается, 
прежде всего за счет США – крупнейше-
го производителя мяса индеек в мире (в 
2004 году доля США в мировом производ-
стве составила 52%).

За последнее десятилетие наблюдался 
значительный рост производства ути-
ного и гусиного мяса. Лидером в выра-
щивании гусей и уток в переработке 
как мяса, так и яиц, получаемых от этих 

видов птицы, являются азиатские стра-
ны – здесь выращивают более 90% всего 
их мирового поголовья. Не следует забы-
вать, что эти виды птицы разводят так-
же из-за их пера и пуха.

В мировой системе птицепромышлен-
ности особое значение имеют США, ЕС 
и развивающиеся «гиганты» в произ-
водстве и реализации птицеводческих 
продуктов, такие как Бразилия, Китай, 
Таиланд. В настоящее время Бразилия 
вышла на первое место по импорту мя-
са птицы за рубеж. Мясо птицы занима-
ет важное место в международной тор-
говле: в 2005 году, по оценкам экспертов, 
в общем объеме продаж мяса всех видов 
его доля составила 40,8%. В экспорте мяса 
птицы (по оценкам на 2005 год) на пер-
вое место в мире вышла Бразилия, вто-
рое принадлежит США– 2560 тыс. тонн 
и 15 стран ЕС (1100 тыс. тонн без учета 

торговли в пределах ЕС). По 
импорту мяса птицы пер-
венство, к сожалению, при-
надлежит России – 1360 тыс. 
тонн. Затем следует Гон-
конг (820 тыс. тонн) за ним – 
ЕС-15 (725  тыс. тонн), Япо-
ния (600 тыс. тонн), Китай 
(550 тыс. тонн) и Саудовская 
Аравия (455 тыс. тонн).

Прогнозировалось, что 
в  2005  году потребление 
птичьего мяса на душу на-
селения в  мире достигнет 
рекордной высоты – 12,6 кг, 
увеличиваясь из года в год. 
Наиболее высоко среднеду-
шевое потребление птичьего 
мяса в арабских странах: по 
оценкам на 2005 год, в Объ-
единенных Арабских Эми-
ратах оно составило 77,4 кг, 
Израиле  – 66,6  кг, Гонкон-
ге – 65,4 кг, США – 56,0 кг. 

Птица спасет мир?
Современные проблемы 
птицеперерабатывающей отрасли
Птицепромышленность для мировой экономики и жизни современного человеческого 
общества имеет огромное значение. По данным ООН, население нашей планеты уже 
достигло 6,5 млрд человек, а к 2050 году оно приблизится к 9 млрд. В связи с этим 
обостряется проблема обеспечения населения планеты продуктами питания, осо-
бенно в развивающихся странах Азии, Африки и Южной Америки. По расчетам, произ-
веденным специалистами ФАО ООН, производство мяса в мире к 2050 году необходимо 
будет довести до 470 млн тонн при современном уровне 270 млн тонн в год.

Автор: В. В. Гущин, 
директор ВНИИПП, д. с. н.

«Ожидаемый рост населения земли 
в ближайшее время до 7 млрд человек 
потребует дополнительного количества 
кормов для сельскохозяйственных жи-
вотных порядка 525 млн мегатонн в год, 
или 167 млн га пахотных земель, кото-
рых нет, что делает будущее человече-
ства довольно неопределенным».
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В то же время еще очень низко потре-
бление птичьего мяса на душу населе-
ния в большинстве стран Азии и Африки 
(так, например, в Индии – 1,6 кг, Индоне-
зии – 2,8 кг, Египте – 6,5 кг). В России по-
требление мяса птицы на душу населе-
ния в 2007 году составило 22,3 кг.

В то же время на мировое производ-
ство мяса птицы влияет ряд факторов, 
имеющих и положительное и отрица-
тельное влияние на его развитие.

Важнейшие события, повлиявшие 
на мировое птицеводство

• �Птичий грипп Н5N1
• �Экономический кризис
• �Этанол 
• �Одноступенчатые системы инкубации
• �Раннее кормление цыплят
• �Сдвиг первенства в сторону Бразилии, 

экспорт птицы Бразилией
• �Туннельные вентиляционные системы
• �Внимание к биобезопасности
• �Пандемия гриппа Н1N1
• �Права животных

�(Top 11 list for the decade. Chris Wright. 
AnimalAgNet.com, 2009, December 29)

В пункте о правах животных речь идет 
о так называемых программах улучше-
ния благополучия бройлеров в соответ-
ствии с Директивой ЕС для всех брой-
лерных предприятий стран Евросоюза. 
Предлагаемая при этом плотность по-
садки бройлеров при двухъярусной си-
стеме содержания не должна превышать 
30 кг/м2., для отрасли, успешно работаю-
щей в настоящее время при нагрузках 
40-44 кг/м2. «Если этот показатель плотно-
сти посадки будет утвержден, он станет 

основой разрушения всего производства 
птичьего мяса в странах ЕС», – утвержда-
ет Таге Лисгаард, глава птицеводческо-
го союза Европы. Однако с точки зрения 
ветеринарии наиболее губительным мо-
жет стать требование наличия выгуль-
ных участков для бройлеров.

Проблемы ресурсов
Последнее в наибольшей степени свя-

зано с системой выращивания «органи-
ческой» птицы. Как пример, уже сейчас 
британские потребители расходуют на 
приобретение «органических» продук-
тов питания более 1 млрд фунтов стер-
лингов в год, и спрос на такие продук-
ты ежегодно растет примерно на 10%. 
В настоящее время фермеры Великобри-
тании столкнулись с необходимостью 
100%-ного использования «органиче-
ских» кормов (то есть кормов раститель-
ного происхождения, ввиду запрета на 
использование источников животного 
белка, таких как рыбная, мясная, кост-
ная, мясокостная мука, мука из отходов 
переработки птицы). Ранее использова-
ние «органических» кормов составляло 
около 80%.

При всем значении птицепромышлен-
ности специалисты в этой отрасли всегда 
предупреждают, что ее дальнейшее раз-
витие предполагает непременный учет 
конкретных условий региона, и прежде 
всего кормовых ресурсов. Ожидаемый 
рост населения земли в ближайшее вре-
мя до 7 млрд человек потребует допол-
нительного количества кормов для сель-
скохозяйственных животных порядка 
525 млн мегатонн в год, или 167 млн га 
пахотных земель, которых нет, что дела-
ет будущее человечества довольно нео-
пределенным. Поэтому учет возможно-
стей в отношении кормления птицы, 
широкое использование местных и/или 
нетрадиционных кормов (отходов обра-
ботки зерновых, шрота из нетрадицион-
ных масличных семян, разнообразных 
бобовых и т. д.) приобретают и будут 
приобретать далее все большее значе-
ние для будущего птицеводства.

Еще одна серьезная проблема не толь-
ко для всей мировой экономики, но, 
в частности, и для птицепромышленно-
сти – это быстрое, временами катастро-
фическое, удорожание энергоносите-
лей и воды. Рассчитано, что на каждые 
10% увеличения цены на горючее стои-
мость птичьего мяса и яиц для потреби-
теля возрастает примерно на 1 цент/дол-
лар. Поэтому, только создавая и внедряя 
энерго- и водосберегающие технологии, 
можно противостоять натиску удорожа-

ния и ограничения таких необходимых 
производству ресурсов.

Одной из основных проблем, все бо-
лее обостряющихся по мере роста пти-
цеводства и высокой его концентрации, 
является отрицательное влияние его на 
экологию. Потери на фермах из-за па-
дежа происходят систематически, изо 
дня в день. Например, в стаде бройлеров 
в 50 тыс. голов при падеже 4,9% за весь 
период выращивания, общая масса пав-
шей птицы может доходить до 2,2 тонн. 
Особенно обостряются эти проблемы 
в форс-мажорные периоды (заболевания, 
вынужденный убой птицы как каран-
тинная мера, перебои в электроснабже-
нии, нарушающие работу вентиляцион-
ных систем).

Факторы безопасности 
и качества производства
В последнее время чрезвычайно стро-

гими стали требования, непосредствен-
но связанные с благополучием челове-
ка, – к общей безопасности продуктов 
питания, гигиене переработки этих про-
дуктов, содержанию в них вредных при-
месей и генетически модифицирован-
ных компонентов, прослеживаемости 
происхождения продуктов «от фермы 
до потребителя».

Следует отметить, что вопрос о гене-
тически модифицированных материа-
лах (ГМО) и их вредности для человека 
пока остается окончательно не решен-
ным, мнения ученых по этому вопро-
су расходятся, ряд ученых рекомендуют 
«на всякий случай» избегать их нали-
чия в кормах для животных и в продук-
тах питания. Пока речь идет в основном 
об использовании генетически моди-
фицированных сельскохозяйственных 
культурах, главным образом кукурузы 
и сои, в рационах животных, в том чис-
ле птицы.

Производство имеет хорошие перспек-
тивы только в том случае, когда оно удов-
летворяет требования рынка и потреби-
теля. Если для потребителя важно, чтобы 
птицу не кормили животными белка-
ми, не использовали при ее выращива-
нии антибиотиков-стимуляторов роста, 
кормов с включением ГМ-ингредиентов, 
надо соответствовать этим требовани-
ям, конкретно информируя потребите-
ля о происхождении продуктов питания, 
с возможностью проверки и контроля.

Ветеринария
Несмотря на огромное значение выше-

перечисленных проблем для дальней-
шего развития производства, ни одна из Рис. 1. Контейнеры для перевозки птицы
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них не может сравниться по своей остро-
те с проблемой возникновения и распро-
странения инфекционных заболеваний 
животных и птицы, наносящих огром-
ный экономический ущерб отрасли 
и представляющих прямую угрозу здо-
ровью человека.

Из всех инфекционных заболеваний 
птицы самой животрепещущей про-
блемой является распространившийся 
в последние годы грипп птиц. Его опас-
ность – в быстроте экс-
пансии, необходимости 
уничтожения в каран-
тинных целях огром-
ного поголовья птицы, 
а главное – в потенци-
альной опасности для 
человека. Угроза эпизо-
отии гриппа птиц, вы-
зываемого высокопато-
генными штаммами, 
постоянно висит над 
миром, и особенно над 
южной частью Азии, 
где он практически па-
рализовал все птице-
водство в 2004 году.

Пока не наблюда-
лось случаев переда-
чи гриппа птиц от человека к челове-
ку. Однако ученые полагают, что вирус 
гриппа очень изменчив, склонен к му-
тациям и такая возможность далеко не 
исключена.

Несмотря на многолетнюю работу 
с птицей, в том числе селекционную, 
до сих пор остается реальным риск за-
ражения людей сальмонеллами, кампи-
лобактериями, листериями, кишечной 

палочкой и другими патогенными ми-
кроорганизмами. Продолжаются иссле-
дования, направленные на уничтожение 
этих микроорганизмов, как у живой пти-
цы, так и в продуктах питания. Профи-
лактика заболеваний всегда обходится 
дешевле, чем лечение, а затраты на вне-
дрение систем биобезопасности невели-
ки в сравнении с тем ущербом, которые 
могут нанести заболевания.

В последнее время большое внимание 
уделяется такой про-
блеме, как содержание 
в корме птицы, а следо-
вательно и в мясе, анти-
биотиков-стимуляторов 
роста. Доказано, что ан-
тибиотики-стимулято-
ры роста, подавляя рост 
бактерий, обусловлива-
ющих заболевания пти-
цы, и существенно по-
вышая продуктивность 
птицы, приводят к при-
способлению челове-
ческого организма ко 
многим антибиотикам 
и  вследствие этого  – 
к снижению эффектив-
ности лечения ими лю-

дей. Поэтому усилия ученых всего мира 
направлены на поиск альтернатив анти-
биотикам-стимуляторам роста птицы.

Наряду с проблемами безопасности 
для расширения производства мяса 
птицы, повышения его конкурентоспо-
собности пищевое качество мяса пти-
цы приобретает все большее значение. 
Оно зависит от самых различных факто-
ров, причем для получения максималь-

ного количества продукции высшего 
качества необходимо учитывать все их 
разнообразие, начиная с племенной ра-
боты и заканчивая упаковкой, транс-
портировкой и реализацией готовой 
продукции.

Качество мяса птицы  – сложная 
и многовариантная характеристика, 
на которую влияют многие факторы, 
включая генетические факторы, корм-
ление, содержание, обращение с пти-
цей перед убоем, в процессе оглуше-
ния и убоя, охлаждения, переработки 
и хранения. Однако вероятнее всего, 
что воздействия, испытываемые пти-
цей непосредственно перед убоем (ли-
шение корма, отлов, размещение по 
клеткам, транспортировка, разгрузка) 
и при убое (навешивание, оглушение, 
убой, шпарка, ощипка, потрошение, ох-
лаждение и переработка), оказывают 
на конечное качество продукции зна-
чительно большее влияние, чем весь 
процесс выращивания, включая усло-
вия содержания и кормления. На этих 
стадиях имеют место многие пробле-
мы, которые могут привести к повы-
шению падежа, снижению сортности 
тушек и качества птичьего мяса.

Первичая переработка птицы
Отлов и погрузка птицы, ее транспор-

тировка наиболее экономичными путя-
ми и в то же время при минимальном 
стрессе для птицы и максимальном со-
хранении ее качества – очень важная за-
дача, поиском оптимальных решений 
которой занимаются многие крупней-
шие в мире компании, производящие 
оборудование для первичной переработ-
ки птицы: это разнообразные комбайны 
по сбору, погрузке птицы (в России они 
пока не нашли применения), всевозмож-
ные контейнерные системы доставки, 
включающие в себя оборудование для 
мойки и дезинфекции. В настоящее вре-
мя на ЭМЗ ВНИИПП налажено производ-
ство контейнеров для различных систем 
доставки птицы на переработку (фото 1) 
с использованием отечественных боль-
шегрузных автомашин.

Навешивание живой птицы на под-
вески убойной линии остается пока 
практически единственным процессом 
в первичной переработке птицы, осу-
ществляемым пока вручную. Механиз-
мы для навешивания птицы уже разра-
ботаны, но промышленное производство 
этих механизмов еще не налажено.

Оглушению птицы придается большое 
значение с точки зрения как качества ту-
шек и птичьего мяса, так и благополу-

Рис. 2. Аппараты для ручного и автоматического  оглушения птицы

Несмотря на ряд пре-
имуществ газового 
оглушения птицы, в ми-
ровой птицепромыш-
ленности по-прежнему 
доминирует электро-
оглушение, и компании 
разрабатывают и про-
изводят все более со-
вершенное оборудова-
ние для этого процесса.
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чия забиваемой птицы. Недавние ини-
циативы групп защиты прав животных 
обусловили повышение интереса произ-
водственников к поискам альтернатив 
электрооглушению. Однако единого 
мнения в отношении наилучшего спосо-
ба оглушения птицы до сих пор нет: каж-
дая система имеет свои достоинства и не-
достатки. Национальный Совет США по 
здоровью и благополучию птицы офи-
циально подтвердил, что стандартная 
эффективность существующего оборудо-
вания для элeктрооглушения – порядка 
98%, а на предприятиях, где применяет-
ся оглушение током с высокой частотой, 
эффективность оглушения может дости-
гать 99,5% и выше, что вполне приемле-
мо с точки зрения программ благополу-
чия птицы.

В Европе разработаны технология 
и  оборудование для оглушения пти-
цы различными газовыми смесями, но 
в настоящее время эта система приме-
няется весьма ограниченно: всего около 
25 предприятий Европы оснащены по-
добным оборудованием. При этом сле-
дует отметить, что применение газово-
го оглушения связано в большей степени 
не с аспектами благополучия птицы, а с 
улучшением выхода и качества наиболее 
ценных частей тушки при замене элек-
трического оглуше-
ния газовым.

Несмотря на ряд 
преимуществ газо-
вого оглушения пти-
цы, в  мировой пти-
цепромышленности 
по-прежнему доми-
нирует электроо -
глушение, и  компа-
нии разрабатывают 
и производят все бо-
лее совершенное обо-
рудование для этого 
процесса. Экспери-
менты, проведенные 
учеными в разных странах, показали, 
что наиболее эффективного оглушения 
с точки зрения гуманности и благополу-
чия птицы можно достичь при частоте 
тока 400 Герц. Это подтверждают и ра-
боты специалистов нашего института 
и созданное на базе исследований обо-
рудование (фото 2).

Дальнейшие два тесно связанных про-
цесса первичной переработки – шпарка 
и ощипка – очень важны с точки зрения 
гигиены и безопасности продуктов пи-
тания. Именно в шпарочных и ощипы-
вающих установках в основном проис-
ходит перекрестное заражение птицы. 

Снижению зараженности воды в каме-
ре шпарки в значительной мере способ-
ствует давно разработанный и успешно 
применяемый на предприятиях спо-
соб противоточной шпарки. В послед-
ние годы появилось ряд новых техноло-
гий шпарки. Специалисты голландской 
компании «Systemate Numafa» разрабо-

тали новую шпароч-
ную установку «Turb 
Scalder», в  которой 
птица опрыскивает-
ся водой под давлени-
ем, проникающей под 
оперение и раскрыва-
ющей кожные фолли-
кулы перед ощипкой.

Основная пробле-
ма, связанная с  по-
трошением,  – это 
проблема загрязне-
ния тушек в процес-
се их переработки. Во 
время голодной вы-

держки обсемененность содержимого 
зоба сальмонеллами и кампилобакте-
риями пятикратно увеличивается, по-
этому загрязнение тушек содержимым 
зоба представляет явную угрозу безо-
пасности готовой продукции для потре-
бителя. При этом следует учесть, что, 
по наблюдениям ученых, разрыв зоба 
наблюдается в 86 раз чаще, чем разрыв 
слепой кишки. Из всего сказанного ясно, 
какое значение имеет правильное уда-
ление зоба. Для удаления остатков зоба, 
трахеи и пищевода во ВНИИПП создана 
машина, которая используется для этих 
целей, включив ее в конвейерную систе-

му как отечественных, так и импортных 
линий (фото 3).

На протяжении многих лет фекальное 
загрязнение тушек считалось неизбеж-
ным дефектом, который должен отмы-
ваться или удаляться. В мировой прак-
тике 1997-1998 годов появились новые 
требования – «нулевой допуск» фекаль-
ного загрязнения тушек перед охлаж-
дением. Правила НАССР предусматри-
вают мониторинг этого показателя для 
внесения, при необходимости, поправок 
в процесс переработки. Из новых подхо-

Рис. 3. Машина отделения зоба, трахеи и пищевода

Профилактика заболеваний всегда обходится дешевле, чем ле-
чение, а затраты на внедрение систем биобезопасности невелики 
в сравнении с тем ущербом, которые могут нанести заболевания.

«Если в  развивающихся 
странах мира основная про-
блема – нехватка продук-
тов питания, то в развитых 
странах, которые достигли 
практически “потолка” по-
требления пищевых про-
дуктов, основное внима-
ние на современном этапе 
уделяется уже не количе-
ству, а качеству продуктов 
питания».



ре
кл
ам
а



20 птицепром    №1 (05) 2011

отрасль / крупным планом

дов большой интерес представляет вне-
дрение «электронного глаза» – видео-
системы для обнаружения фекального 
загрязнения. Эти способы дорогостоя-
щи, но отсутствие контроля может обой-
тись большими потерями из-за сниже-
ния выхода и сортности продукции.

Охлаждение и заморозка
Конечный этап первичной переработ-

ки птицы – охлаждение потрошеных ту-
шек с последующим замораживанием 
или без него. В настоящее время посто-
янно растет спрос на свежие тушки или 
их части за счет снижения спроса на за-
мороженные. В частности, голландские 
специалисты считают, что будущее гол-
ландского птицеводства – в производ-
стве свежих продуктов из мяса птицы. 
Высокий спрос на свежую птицу препят-
ствует росту торговли между Европой 
и «гигантами третьего мира» – Брази-
лией, Китаем, Таиландом, так как по-
следние поставляют в основном моро-
женую птицу.

На птицеперерабатывающих предпри-
ятиях в настоящее время по-прежнему 
преобладает использование погружно-
го охлаждения птицы. Хорошо проду-
манная система погружного охлажде-
ния представляет собой эффективный 
способ снижения бактериальной обсе-
мененности потрошеных тушек. Однако 
при неправильном использовании этой 
системы бактериальная обсемененность 
может снижаться незначительно или не 
снижаться вообще, а иногда даже повы-
шаться за счет перекрестного зараже-
ния. Особое значение имеет использо-
вание погружного охлаждения птицы 
для снижения содержания сальмонелл 
и кампилобактерий на поверхности ту-
шек. В целях повышения эффективности 
охлаждения тушек для снижения их об-
семененности патогенными микроорга-
низмами применяют хлорсодержащие 
вещества; озон в процессе рециркуля-
ции воды; фильтрацию рециркулирую-
щей воды для удаления органического 
материала и волокон. В связи с опасно-
стью для здоровья человека использова-
ния хлора и его соединений для целей 
антимикробной обработки тушек стали 
применяться вещества на основе надук-
сусной кислоты.

Сейчас все шире применяется воздуш-
ное охлаждение птичьих тушек как аль-
тернатива погружному охлаждению. 
Особенно распространено воздушное 
охлаждение птицы в Европе. Обе систе-
мы, как погружное, так и воздушное ох-
лаждение, обладают своими преиму-

ществами и недостатками. Основной 
недостаток воздушного охлаждения – 
чрезмерное подсушивание поверхност-
ного покрова тушки. Поэтому разра-
ботан ряд интегрированных систем, 
сочетающих в себе черты и погружного, 
и воздушного охлаждения. Положитель-
ными чертами этой системы являются 
высокое микробиологическое качество 
продукции, отсутствие потерь веса, вы-
сокая эффективность охлаждения, низ-
кий расход воды.

Новые технологии 
сбора данных
На протяжении многих лет предпри-

ниматели, перерабатывающие птицу, 
измеряли выход и мас-
су, определяли сорт-
ность продукции по 
завершению опреде-
ленного периода про-
изводства, например 
суток или смены, про-
изводя эти определе-
ния во время переры-
ва. Эти данные были 
как бы «исторически-
ми», то есть относя-
щимися к минувшему 
промежутку време-
ни, когда вносить ка-
кие-либо изменения 
можно только на по-
следующих этапах 
производства. За по-
следнее десятилетие 
были значительно 
усовершенствованы 
компьютерные техно-
логии в области сбора 
данных, их обработки 
и использования полученных результа-
тов для внесения поправок в производ-
ственный процесс. Внедрению автомати-
ческих систем сбора и систематизации 
необходимых данных, так называемо-
го «динамичного контроля», при пере-
работке птицы способствует разработ-
ка все новых и новых устройств, более 
гибких, чем прежние, способных быстро 
реагировать на естественные изменения 
параметров процессов, весьма характер-
ные для таких производств, как первич-
ная и глубокая переработка птицы.

Начинается внедрение процессов мо-
ниторинга и контроля с использовани-
ем видеосистем, главным образом для 
автоматической сортировки тушек на 
разных этапах переработки птицы. Ви-
деосистемы могут применяться для 
оценки тушек в одном или нескольких 

местах на линии переработки, частично 
или даже полностью устраняя необходи-
мость 100%-ной визуальной оценки ту-
шек инспекторами. Специалисты отме-
чают, что «видеосистемы в ближайшем 
будущем могут стать очень важным ин-
струментом: они помогут регулирова-
нию переработки с  учетом размеров 
птицы, процента птицы с наминами, 
с переломами крыльев, а также с други-
ми качественными дефектами».

С каждым годом во всех регионах ми-
ра снижается спрос на целые тушки 
птицы и повышается спрос на части ту-
шек, причем в разных регионах пред-
почтения различны: в США и развитых 
странах Европы население предпочи-

тает белое мясо пти-
чьих грудок, в то время 
как в ряде стран отда-
ют предпочтение более 
темному мясу – окороч-
кам, бедрышкам, голе-
ням, а китайцы завозят 
в больших количествах 
лапки, практически не 
используемые в других 
странах.

�Глубокая 
переработка
Линии глубокой пере-

работки, включая раз-
делку и обвалку, почти 
всегда полностью авто-
матизированы. Растет 
производительность 
оборудования для глу-
бокой переработки пти-
чьего мяса: если десять 
лет назад производи-
тели оборудования по-

ставляли линии с производительностью 
от 2,5 до 3,2 тонн в час, то сейчас требу-
ются линии на 4 тонны в час.

Машины для разделки тушек весьма 
разнообразны и могут быть настроены 
на любую схему разделки, как правило, 
по анатомическим границам, в соответ-
ствии с запросами потребителя. Наряду 
с импортными линиями на предприяти-
ях отрасли работает оборудование, соз-
данное конструкторами нашего инсти-
тута: машины для разделки тушек на 
части, выделение филе с грудок, отделе-
ния мяса с целых окорочков.

В современных условиях, когда все 
возрастает тенденция к здоровому пи-
танию и повышается спрос на птице-
продукты с пониженным содержанием 
жира, большое значение придается та-
кой стадии обвалки, как удаление кожи 

«За последнее десятилетие 
были значительно усовер-
шенствованы компьютерные 
технологии в области сбора 
данных, их обработки и ис-
пользования полученных ре-
зультатов для внесения по-
правок в производственный 
процесс».
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Основой линии является силовая рама из нержавеющей стали, на 
которой установлен подвесной конвейер с Т-образным несущим про-
филем, по которому движутся пластиковые каретки, установленные 
на тяговой цепи. Тушки навешиваются на подвесках, закрепленных 
на каретках.
На нижней силовой раме установлены режущие модули, которые ра-
ботают автономно, выполняя каждый свою операцию. Например, мо-
дуль отрезания крыльев можно настроить так, чтобы крылья отреза-
лись по суставу. 
За модулем отрезания крыльев установлен модуль отрезания перед-
ней части грудки, затем модуль отрезания спинки, модуль разрезания 
задней половины на окорочка.
Ручная операция требуется для навески тушек на транспортную под-
веску. Скорость конвейера регулируется частотным преобразовате-
лем, что позволяет настраивать производительность системы от 500 
до 3000 шт./час. 
Эта компактная линия разделки легко устанавливается и настраива-
ется, поэтому идеально подходит для предприятий с ограниченной 
производственной площадью. 

Технические характеристики
Габариты:
• длина, мм ���������������������������������������������������������������������������6000
• ширина, мм ������������������������������������������������������������������������� 1400
• высота, мм �������������������������������������������������������������������������� 2400
Вес, кг����������������������������������������������������������������������������������� 1500
Производительность, шт./час�����������������������������������������  2000-3000

Линия состоит из следующих узлов:
1. Рама
2. Приводная станция ��������������������������������������������������������� 1,5 кВт
3. Натяжная станция
4. Модуль отрезания крыльев ����������������������������������������� 2 х 1,1 кВт
5. Модуль отрезания грудки �������������������������������������������� 2 х 1,5 кВт 
6. Модуль отрезания спинки ������������������������������������������������ 1,1 кВт
7. Модуль разделения окорочков и спинки ����������������������� 2 х 1,1 кВт 
8. Модуль разделения на бедро-голень���������������������������� 2 х 1,1 кВт
9. Устройство сброса голени
10.Поворотная подвеска

с частей тушек и с бескостного мяса. В частности, немец-
кой компанией Baader разработана машина «Baader 620» 
для снятия кожи с птицы. Машина саморегулируемая, 
не требует ручной доводки.

Важным процессом, завершающим получение бескост-
ного мяса птицы, является выявление и удаление из мя-
са нежелательных остатков – костных и металлических 
включений.

После отделения от тушки наиболее ценных частей – 
грудок и окорочков – оставшаяся часть тушки идет на 
механическую обвалку. Мясо механической обвалки от-
личается от мяса ручной обвалки и по консистенции, 
и по химическому составу: оно содержит больше холе-
стерина, ионов кальция и железа, меньше влаги и бел-
ка, больше золы, чем такое же мясо ручной обвалки. Это 
мясо широко используется при производстве продук-
тов из молотого мяса вследствие тонкой консистенции 
и относительной дешевизны. На рынке оборудования 
для производства ММО действует большое количе-
ство фирм.

Удобство упаковки как фактор продаж
Развитие отрасли глубокой переработки птичьего мяса 

обусловлено прежде всего изменением образа жизни со-
временного человека: в развитых странах все больше се-
мей из одного-двух человек, женщины чаще всего рабо-
тают и не имеют времени на приготовление трудоемких 
блюд, поэтому вполне понятно стремление к удобству 
продуктов при приготовлении, при высоком качестве 
и безопасности этих продуктов. Оптимальным вариан-
том считается такой продукт, который можно разогреть 
в микроволновой печи, желательно прямо в промышлен-
ной упаковке, и сразу подать на стол. По данным ученых, 
в настоящее время на приготовление обеда в США затра-
чивается в среднем около 12 мин., в Великобритании – 
13. «Удобство – это действительно главное» – таким яв-
ляется основной тезис глубокой переработки птичьего 
мяса в современных условиях. Растет реализация через 
супермаркеты нарезанных продуктов, упакованных в ва-
кууме или в модифицированной атмосфере, главным об-
разом в лотках. Поэтому разработке машин для порци-
онирования и нарезания ломтиками мясных продуктов 
уделяется значительное внимание. Такие машины вы-
пускают многие машиностроительные компании на ос-
нове технологий порционирования продуктов из целых 
мускулов по размерам одинаковой формы и веса, и раз-
ных размеров, но одинакового веса.

Мясо птицы – в недавнем прошлом продукт сугубо 
для непосредственного использования для приготовле-
ния домашней пищи и в общественном питании и у нас 
в стране становится сырьем для промышленной перера-
ботки, из которого изготавливаются разнообразные кол-
басные изделия, копчености, консервы, кулинария.

Работая над этим материалом, мы не остановились еще 
на одной важной, с нашей точки зрения, проблеме, ко-
торую предстоит решить в ближайшее время в отрас-
ли, – это прослеживаемость производства продукции, 
то есть организации параллельно движению изготов-
ления продукта снятию в режиме онлайн информации 
о параметрах процесса. Это необходимо для повышения 
конкурентоспособности продукта, гарантии его качества 
и безопасности для потребителей. 

ре
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В настоящее время в вопросах про-
довольственной безопасности важ-
нейшая роль принадлежит промыш-
ленному птицеводству – отрасли, за 
счет которой в  кратчайшие сроки 
можно увеличить производство мяс-
ной продукции и повысить уровень 
продовольственного обеспечения на-
селения. Высокая эффективность про-
изводства мяса птицы, которое обхо-
дится значительно дешевле говядины, 
свинины или баранины, так как для 
птицы требуется меньше кормов, 
энергии, затрат рабочей силы, обеспе-
чивает экономические преимущества 
птицеводства перед другими отрасля-
ми животноводства.

Птицеводство России до развала, 
или в дореформенном 1990 году, как 
по производству мяса птицы, так 
и по производству куриных яиц, вхо-
дило в первую тройку мировых ли-
деров. Потребление мяса птицы со-
ставляло 12,6 кг на душу населения, 

Автор: Н. И. Риза-Заде, 
кандидат сельскохозяйственных наук, 
ГНУ ВНИИПП Россельхозакадемии

Российское птицеводство идет в рост: 
состояние и перспективы

Единственное средство удержать государство в состоянии независимости 
от кого-либо – это сельское хозяйство. Обладай вы хоть всеми богатствами 
мира, если вам нечем питаться – вы зависите от других... Торговля 
создает богатство, но сельское хозяйство обеспечивает свободу.
� Жан-Жак Руссо

яиц – 297 шт. в год. В 1990 году за весь 
период существования промышлен-
ного птицеводства достигнут макси-
мум производства мяса – 1,8 млн тонн 
(в убойной массе).

Реформирование экономики России 
в 90-х годах прошлого века привело 
к тяжелому кризису животноводства 
и в том числе птицеводства. Закрыл-
ся ряд птицефабрик мясного и яично-
го направления. Низшая точка паде-
ния пришлась на 1997 год, когда объем 
производства мяса птицы составил 
всего 630 тыс. тонн.

От стагнации к подъему
Решения, принятые Правитель-

ством Российской Федерации, Мини-
стерством сельского хозяйства России 
и самими птицеводческими предпри-
ятиями, позволили оперативно стаби-
лизировать положение и обеспечить 
прирост производства птицеводче-
ской продукции (табл. 1).

С 1998 года отрасль вышла на поло-
жительную динамику роста. Прирост 
производства мяса птицы за период 
стабилизации составил 1260 тыс. тонн 
(1997 год – 630 тыс. тонн, 2007 год – 
1890 тыс. тонн) и позволил не толь-
ко достичь, но и превысить уровень 
1990 года. В настоящее время птице-
водство России является единствен-
ной отраслью в агропромышленном 
комплексе, которая смогла в корот-
кие сроки практически утроить объе-
мы производства. Среднегодовой при-
рост мяса птицы за эти годы составил 
19,7%. Важную роль в восстановлении 
и дальнейшем развитии птицеводче-
ской отрасли в послекризисный пе-
риод сыграли сохранение племенной 
базы по птицеводству, а также улуч-
шение генетического потенциала про-
дуктивности используемых кроссов 
птицы и оптимизация уровня затрат.

Сохранившаяся племенная база по-
зволяет получать на отечественных 
кроссах 55% мяса бройлеров и 80% яиц.

В результате проведения основными 
племенными хозяйствами углублен-
ной селекционно-племенной работы, 
совершенствования селекционно-тех-
нологических программ и использова-
ния нового генетического материала 
созданы новые высокопродуктивные 
кроссы, обеспечивающие получение 
высоких среднесуточных привесов 
при низких затратах корма. Среднесу-
точный прирост живой массы и затра-
ты корма на 1 кг прироста живой мас-
сы представлены в табл. 2.

Качество вакцинации
Подъем отрасли и  повышение ее 

экономической эффективности, улуч-
шение финансовых показателей пти-
цеводческих предприятий самым 
тесным образом было связано с  ве-
теринарным обслуживанием. С  од-
ной стороны, улучшение работы бы-
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ло невозможно без соответствующего 
ветеринарного обслуживания, с дру-
гой  – именно улучшение финансо-
вых показателей позволило улучшить 
ветеринарное обслуживание. Для 
успешного ведения птицеводства бы-
ли разработаны новые средства диа-
гностики, а также препараты для про-
филактики малоизученных в России 
инфекционных болезней. Выпуск ка-
чественных отечественных вакцин 
позволил резко сократить заболевае-
мость болезнью Марека.

В последние годы были внедрены 
в производство эффективные вакци-
ны против инфекционного гидропе-
рикардита, реовирусной инфекции 
и инфекционного ларинготрахеита, 
проведены их производственные ис-
пытания.

Существенную роль сыграла и коо-
перация производственных процессов, 
в частности создание собственной кор-
мовой базы и прирезка земли. Сегод-
ня порядка 70% используемых кормов 
вырабатывается непосредственно са-
мими птицеводческими хозяйствами, 
что одновременно способствует повы-
шению качества кормов и снижению 
их стоимости на 25-30%.

Земля – птицефермам
Дополняющим фактором в  этом 

отношении явилась политика при-
соединения в  последние годы пти-
цев од че с к и м и п р е д п ри я т и я м и 
обанкротившихся в свое время сель-
скохозяйственных предприятий.

Большое значение для ускорения 
темпов прироста отечественного про-
изводства имели принятые реше-
ния законодательных органов власти 
по вопросам кредитной политики, 
налогообложения и таможенно-тариф-
ного регулирования.

Агрохолдинги 
как основа развития
Основа птицеводства России – круп-

ные предприятия промышленного 
типа, объединенные в агрохолдинги 
и  компании. Такой стратегический 
подход стал типичным для отрасли на 
рубеже XX и XXI веков. Такие объеди-
нения в отечественном птицеводстве 
представляют собой экономические 
системы, включающие в свою струк-
туру все звенья, от производства ком-
бикормов до реализации готовой про-
дукции из мяса птицы потребителю. 
Отдельные из них включают в свой со-
став и производство зерна.

Таблица 2. Показатели эффектив
ности производства цыплят-брой-
леров по годам (1990-2009)

Годы
Среднесуточный 
прирост живой 

массы, г

Расход кормов 
на 1 кг 

прироста живой 
массы, кг к. ед

1990 21,9 3,44

1991 20,5 3,64

1992 19,5 3,65

1993 19 3,85

1994 18,5 3,63

1995 18,5 3,62

1996 19,5 3,6

1997 22 3,6

1998 26 3,2

1999 28,5 2,8

2000 32 2,7

2001 35 2,45

2002 37,5 2,42

2003 39,5 2,16

2004 41 1,96

2005 43 1,93

2006 44,5 1,9

2007 45 1,88

2008 46,5 1,87

2009 47,5 1,86

Таблица 1. Производство мяса птицы в России

Год

Производство мяса птицы

% мяса птицы 
отечественного 
производства в 

общем потреблении

Потребление мяса птицы 
на душу населения, кг

Всего

В том числе  
в общественном секторе

Тыс. тонн 
убойной 

массы

% от общего 
производства 
мяса птицы

всего Отечественного 
производства

1990 1801,0 1253,0 69,6 97,6 12,4 12,0

2000 630,0 373,0 59,2 47,8 10,0 5,4

2001 883,7 600,0 67,9 38,8 15,3 5,8

2002 953,0 678,0 70,4 41,2 16,0 6,7

2003 1044,0 765,0 73,3 46,8 15,6 7,3

2004 1185,7 903,0 76,2 51,8 16,0 8,3

2005 1388 1093,7 78,8 51 18,8 9,6

2006 1632 1326,6 77,6 56 20,0 11,0

2007 1925 1599,8 83,1 59,7 22,6 13,5

2008 2217 1909,5 86,1 64,4 24,2 15,6

2009 2555,1 2232,4 87,4 72 25 18

2010 2900 2585 89,1 83,6 25 20,4

Формирование таких агрохолдин-
гов в птицеводстве позволило исполь-
зовать преимущества вертикально 
интегрированных систем в наращива-
нии объемов производства мяса и яиц. 
В 2009 году 15 крупных агрохолдингов 
России произвели свыше 60% птичье-
го мяса от общего его производства 
в стране.

В период 2003-2009 годов было до-
стигнуто значительное улучшение 
качества отечественного мяса птицы 
и  тем самым значительно повыше-
на его конкурентоспособность. Если 
в 1985 году уровень глубокой перера-
ботки составлял 9,3%, то к 2009 году 
он значительно возрос и составил бо-
лее 50%.

Расширение 
ассортимента продукции
Возросший уровень глубокой перера-

ботки позволил некоторым предпри-
ятиям вырабатывать более 150 наи-
менований продукции: диетические 
продукты с пониженным содержани-
ем жира, продукты для детей, различ-
ные этнические продукты, а  также 
дешевые полноценные продукты мас-
сового спроса, способные составлять 
достойную конкуренцию импортно-
му мясу птицы.

В 2009 году из общего объема про-
изведенного мяса птицы 48,5% реа-
лизовано тушками, из них 52% в ох-
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лажденном виде, 22% натуральными 
полуфабрикатами, из которых 41% 
в охлажденном виде, и 29,5% в виде 
колбас, консервов и продуктов из мя-
са птицы, готовых к употреблению.

В яичном производстве 62,5% яиц ре-
ализуется по ГОСТу, 25% – яйца, обо-
гащенные селеном, йодом, витамина-
ми, полиненасыщенными жирными 
кислотами, 8% яиц идет на выработ-
ку сухих яичных продуктов, 4,5% – на 
выработку жидких пастеризованных 
в асептической упаковке яичных про-
дуктов.

Повышение уровня переработки ту-
шек на полуфабрикаты и готовые про-
дукты характерно для предприятий, 
избравших в качестве долгосрочной 
стратегии производство широкого ас-
сортимента продукции. Это стало ре-
зультатом переориентации произ-
водителей мяса птицы на конечный 
результат, на удовлетворение требо-
ваний рынка и предпочтений потре-
бителя. Предприятия, использующие 
для переработки мясо птицы как сы-
рье, повышают свою экономическую 
эффективность, расширяют ассорти-
мент производимой продукции, зани-
мают новые ниши на рынках.

Научные разработки
Развитию отечественной перера-

ботки мяса птицы на продукты спо-
собствовали научные разработки, 
проведенные ГНУ ВНИИПП по ком-
плексному использованию сырья. Это 
позволило значительно расширить ас-
сортимент продукции из мяса птицы 
и яиц. Создан целый ряд разнообраз-
ных продуктов, насчитывающих более 
тысячи наименований – полуфабри-
катов, консервов, готовых кулинар-
ных изделий, продуктов из вторично-
го сырья и т. д.

Таблица 3. Ожидаемые результаты программы

2010 2011 2012 2018 2020

Производство мяса 
птицы, тыс. тонн 2855 3055 3255 4300 4500

Производство мяса птицы 
на душу населения, кг 20,0 22,0 23,0 30,0 32,0

Производство 
яиц, млрд шт. 41 42 43 48 50

Производство яиц на 
душу населения, шт. 289 296 303 338 352

Имеющийся производственный 
и технологический потенциал отрас-
ли птицеводства позволяет внести 
определенный вклад в  реализацию 
Государственной программы разви-
тия АПК до 2012 года и на период до 
2018-2020 годов.

Предложенный Росптицесоюзом, по 
согласованию с органами АПК субъек-
тов Российской Федерации, прирост до 
2012 года составит:
• �по мясу птицы – 610 тыс. тонн, или 

32%, при ужесточении таможенно-
тарифной политики – до 1 млн тонн;

• �по яйцу – 9,6 млрд шт., или 25%.
Это значит, что в общем объеме при-

роста мяса скота и птицы всех видов 
за период реализации Государствен-
ной программы развития АПК – 36% 
планируется обеспечить за счет мяса 
птицы.

Основной прирост производства 
мяса птицы до 2012 года, или более 
60%, разделят между собой всего де-
сять территорий (Белгородская, Пен-
зенская, Ленинградская, Челябинская, 
Воронежская, Свердловская, Томская 
области, Ставропольский и  Красно-
дарский края и Республика Татарстан).

Стратегической целью Программы 
является достижение к 2020 году вы-
сокого уровня экономического и со-
циального развития птицеводческой 
отрасли, обеспечения населения стра-
ны качественной продукцией в пол-
ном соответствии с учетом перспектив 
экспорта, для чего предусматривается 
увеличение производства:
• �мяса птицы – до 4,5 млн тонн, что со-

ставит на душу населения 32 кг; при-
рост за десять лет составит 1665 тыс. 
тонн, или практически 60%;

• �яиц – до 50 млрд шт., что составит 
на душу населения 352 шт., прирост 
за десять лет составит 63 млрд шт., 
или 22%.
Ожидаемые результаты реализа-

ции программы «Развитие птице-
водства в Российской Федерации на 
2010-2012 годы и на период до 2018-
2020 годов» представлены в табл. 3.

45-летие промышленного птицевод-
ства в России совпало со славной датой 
в истории нашей родины – 65-летием 
великой Победы. К этому большому 
и любимому нашим народом празд-
нику российские птицеводы препод-
несли свой трудовой подарок: объем 
производства мяса в стране за 2009 год 
вырос более чем на 300 тыс. тонн. По-
ставленная правительством перед от-
ечественными птицеводами задача 
выполнена в полном объеме. В этом 
большая заслуга Российского птице-
водческого союза, объединившего 
и возродившего отечественное пти-
цеводство и всемерно содействующе-
го ускоренному развитию на благо на-
шего народа. 

Литература:
Г. А. Бобылева. Общие проблемы птицеводства. 
Материалы VI-го Международного 
ветеринарного Конгресса по птицеводству. 
Москва, 27-28 апреля 2010 года.

В настоящее время пти-
цеводство России являет-
ся единственной отрас-
лью в агропромышленном 
комплексе, которая смог-
ла в короткие сроки прак-
тически утроить объемы 
производства.
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Характеризуя тенденции селекци-
онной работы с индейками, можно, 
на наш взгляд, условно выделить ряд 
этапов в историческом аспекте.

Первый этап начался с момента одо-
машнивания или приручения этой 
птицы. Поскольку ро-
диной индеек является 
американский конти-
нент, то можно предпо-
ложить, что пионера-
ми в этом направлении 
были индейские пле-
мена. Трудно предста-
вить, какую селекцию 
индеек они проводи-
ли, но, учитывая, что 
перья птиц составляли 
основную часть боево-
го украшения воина, 
то, скорее всего, мог вестись какой-то 
отбор по цвету оперения индеек. На-
чало и длительность этого этапа уста-
новить не представляется возможным.

Второй этап начался с приходом на 
континент испанских завоевателей 
в XVII веке, которые завезли индеек 
в Европу, откуда они распространи-
лись по всему миру.

Поскольку индеек заводили в  ос-
новном в королевских 
подворьях и владени-
ях знатных особ как 
диковинную птицу 
наподобие павлинов, 
то, видимо, основным 
признаком отбора на 
племя был также при-
знак красивого опере-
ния. Причем в каждой 
местности разводи-
лись в  основном ин-
дейки определенного 
цвета, что дает осно-

вание считать, что именно тогда было 
заложено начало формирования пород 
индеек. Поэтому до сего времени в на-
званиях всех пород указывается цвет 

оперения и название местности, где 
была создана порода, например брон-
зовые американские, белые голланд-
ские, черные норфолькские, красные 
бурбонские, черные нарангансеттские 
и т. д., до настоящего времени их соз-
дано около 30. Кроме цвета оперения 
индейки, стали цениться и за диетиче-
ские качества мяса, которое со време-
нем из деликатесного продукта стало 
незаменимым на праздничном сто-
ле, вытеснив, например, традицион-
ного рождественского гуся в странах 
Европы.

Отечественные наблюдения
Развитие капитализма в конце XIX 

и начале XX века положило начало тре-
тьему этапу в селекции индеек. Разве-
дение этой птицы на продажу стало 
предъявлять требования по спросу на 
тушку индейки, а именно массу, кра-
сивый внешний вид, компактность, 
чистоту кожи. Немаловажным об-
стоятельством стала и экономика ве-
дения этой отрасли: скороспелость, 
жизнеспособность, оплата корма. На-
чались поиски пород индеек, наибо-
лее соответствующих этим требовани-
ям, и выяснилось, что цвет оперения, 
являющийся ранее главным призна-
ком селекции, практически мало вли-
яет на мясные и воспроизводитель-
ные качества птицы. Для примера 
приведем высказывания отечествен-

Тенденции селекционной 
работы в индейководстве

Индейка  
от индейцев

С момента одомашнивания животных и птицы человече-
ство стремится улучшать их продуктивные качества, 
постоянно совершенствуя для этого различные методы 
и приемы, что в принципе и составляет суть селекци-
онной работы с ними. Аналогичная ситуация сложилась 
и в индейководстве.

Автор: А. И. Шевченко, 
к. с. н., Северо-Кавказская зональная опытная 
станция по птицеводству Российской академии 
сельскохозяйственных наук

Поскольку родиной ин-
деек является амери-
канский континент, то 
можно предположить, 
что пионерами в этом 
направлении были ин-
дейские племена.
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Развитие селекции индеек
Было найдено, что 9 аутосомных ге-

нов и 3 гена, сцепленные с полом, от-
ветственные за цвет оперения у ин-
деек. Так, черный цвет оперения 
определяется доминантным, а брон-
зовый – рецессивным геном, и в ре-
зультате скрещивания индеек с брон-
зовым и  черным оперением первое 
поколение имеет черное оперение. 
При скрещивании особей с  бронзо-
вым и белым оперением первое по-
коление все бронзовое, а во втором 
поколении соотношение бронзовых 
и белых составляет 3:1. Было также 
установлено, что белые индейки не 
являются альбиносами, а белый цвет 
обусловлен наличием в генотипе бе-
лых индеек рецессивного гена, пода-
вляющего проявление другой окра-
ски оперения. В итоге исследований 
было установлено отсутствие влия-
ния большинства генов, контролиру-
ющих окраску, на продуктивные каче-

ства индеек, лишь только ген красной 
окраски значительно снижает яйце-
носкость индеек-самок, а  ген серой 
окраски улучшает спермопродукцию 
индюков. Большинство же хозяйствен-
но-полезных признаков у индеек отно-
сится к количественным признакам, 
что обусловлено сложным взаимодей-
ствием генов.

Требования рынка определили пре-
имущественное разведение белых ин-
деек, так как после убоя цветной пти-
цы на коже тушки остаются темные 
пигментные пятна, ухудшающие ее 
товарный вид, а поскольку еще и бо-
лее широкая и  выпуклая грудная 
часть выгодно отличала от тушек с уз-

кой грудью и некрасиво выступающим 
килем, то появилось новое направле-
ние в селекции индеек, включающее 
и экстерьерные признаки. Широкогру-
дая бронзовая индейка была выведе-
на в США и от обычных высокогрудых 
индеек отличалась более высокими 
мясными качествами за счет значи-
тельного увеличения доли грудных 
и ножных мышц. В дальнейшем боль-
шее распространение в мире получа-
ют белые широкогрудые индейки, 
созданные на основе бронзовой ши-
рокогрудой, белой голландской и бе-
лой императорской пород, что было 
обусловлено упомянутыми выше тре-
бованиями рынка.

Вес решает все
К середине ХХ века селекционная ра-

бота с индейками проводилась в на-
правлении создания птицы трех ти-
пов телосложения: тяжелого, среднего 
и легкого. Изменения в социальной 
структуре населения развитых стран, 

обусловленные уменьшением средне-
го размера семьи, увеличением числа 
бездетных пар и холостяков, работа-
ющих женщин и обедающих вне до-
ма вызвали увеличение потребности 
готовых к употреблению мясных из-
делий из индюшатины. Это способ-
ствовало увеличению производства 
индеек тяжелого типа, как наиболее 
отвечающего требованиям мясопе-
рерабатывающей промышленности. 
Индейки среднего типа требовались 
в сезоны традиционных праздников, 
когда на праздничном столе обяза-
тельным атрибутом должна быть за-
печенная индейка весом 4-6 кг. Аль-
тернативной попыткой по принципу 

ных индейководов того времени. Так, 
руководитель женской практической 
школы сельского хозяйства и домовод-
ства Н. Мариуц-Гринева в своей книге 
«Индейка» (Киев, 1893) пишет: «Аме-
риканские бронзовые индейки более 
рослые и  тяжелые, чем кембридж-
ские, норфольские черные меньше 
ростом кембриджских, а  белые ин-
дейки очень красивые, но их счита-
ют менее выносливыми, чем черных 
или бронзовых. Французские завод-
чики разводят индеек в большом ко-
личестве, разводят исключительно 
черных и  считают их более вынос-
ливыми, так как скорее прогревают-
ся солнечными лучами, чем белые, 
что очень важно в зимние и осенние  
месяцы».

Аналогичного мнения придержи-
валась и  О. И. Ускова, автор книги 
«Краткое руководство к разведению 
индеек» (Москва, 1912). А другой оте-
чественный индейковод Геннадий Во-
ронов в своей книге «Руководство по 
разведению индеек (Санкт-Петербург, 
1892) пишет следующее: «Что же каса-
ется цвета, какого индеек разводить, 
то взгляды хозяев различны, боль-
шинство же стоит за белых индеек, 
утверждая, что белое оперение ука-
зывает на более сильный, выносли-
вый организм. Некоторые держатся 
того взгляда, что черные индейки са-
мые крепкие и здоровые. Лично я раз-
вожу индеек серых и белых, но никог-
да не замечаю, чтобы оперение играло 
какую-либо роль на успех разведения, 
почему указываю, так сказать, частные 
взгляды на это дело, прихожу к выво-
ду, что какое бы ни было оперение, 
оно при рациональном выращивании 
и уходе играет лишь второстепенную 
роль, успех же разведения главным 
образом зависит от выбора племени 
и от умения взяться за дело. При вы-
боре индеек на племя следует обра-
щать внимание на вес, рост и способ-
ность высиживать предшествующий 
приплод». То есть не вопрос окраски 
оперения должен быть главным в се-
лекции индеек для достижения хоро-
ших продуктивных качеств, а совер-
шенно другие критерии.

Тем не менее попытки увязать 
эти два направления продолжались 
и позднее. Забегая вперед, отметим, 
что с  середины прошлого столетия 
уже были изучены законы наследова-
ния окраски оперения и сейчас можно 
достаточно точно предсказать ее у по-
томства (Евстратова А. М., 1974).

Требования рынка опре-
делили преимуществен-
ное разведение белых ин-
деек, так как после убоя 
цветной птицы на коже 
тушки остаются темные 
пигментные пятна, ухуд-
шающие ее товарный вид.
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цыплят-бройлеров было создание ин-
деек легкого типа. Этим требованиям 
в большей степени отличалась тогда 
белая белтсвиллская порода индеек, 
выведенная в  США в  начале ХХ ве-
ка. Вес птицы этой породы при убое 
в  8-10  недель составлял в  среднем 
2-3 кг при затратах корма на 1 кг при-
веса 1,7-1,9  кг. Одна-
ко это направление 
селекции в  дальней-
шем не получило раз-
вития, так как не со-
ставило конкуренции 
бройлерному произ-
водству кур.

Развитие генетики, 
глубокие научные ис-
следования в области 
биологии птицы, вне-
дрение промышлен-
ных методов ее со-
держания к концу ХХ 
века ознаменовали начало четверто-
го этапа в селекции индеек. Высокой 
продуктивности птицы достичь при 
чистопородном разведении уже не 
представлялось возможным, и начался 
переход к разведению 2-, 3-, 4-линей-

ных гибридов. Дело в том, что у ин-
деек выявлен определенный антаго-
низм между воспроизводительными 
и мясными качествами, и это обсто-
ятельство заставило селекционеров 
проводить специализацию линий на 
отцовские и  материнские. В  отцов-
ских линиях ведется селекция по ско-

роспелости, мясным 
качествам, количе-
ству и качеству спер-
мы, оплате корма, вы-
равненности тушек, 
а в материнских – по 
яйценоскости, выхо-
ду инкубационных 
яиц и т. д. Кроссиро-
вание отселекциони-
рованных по разным 
признакам отцовских 
и материнских линий 
в случае их сочетаемо-
сти дает в гибридном 

потомстве объединение высоких мяс-
ных качеств и хорошей яйценоскости. 
Показатели продуктивных качеств со-
временных кроссов впечатляют: жи-
вая масса самцов в убойном возрасте 
свыше 20 кг, самок – более 10 кг, резко 

возрос выход мяса, снизились затраты 
корма на единицу продукции.

Климат меняет кроссы
В последующих этапах, видимо, бу-

дет продолжена работа по улучшению 
кроссов в  направлении повышения 
мясных качеств индеек в сочетании 
с хорошими воспроизводительными 
способностями. Кроме того, в  связи 
с дальнейшим распространением ин-
дейководства в странах с различны-
ми климатическими условиями необ-
ходимо учитывать, что генетический 
потенциал одного и того же кросса мо-
жет по-разному проявляться в той или 
иной местности. Поэтому желательно 
иметь, например, кроссы индеек, даю-
щие хорошую продуктивность в усло-
виях жаркого климата.

Не исключается и межвидовая ги-
бридизация, также имеющая в насто-
ящее время определенные перспекти-
вы.

Возможны и  другие направления 
в селекционной работе с индейками, 
учитывая новейшие достижения в об-
ласти генетики, биохимии и физиоло-
гии животных и птицы. 

«Показатели продук-
тивных качеств совре-
менных кроссов впе-
чатляют: живая масса 
самцов в убойном воз-
расте свыше 20 кг, са-
мок – более 10 кг, рез-
ко возрос выход мяса, 
снизились затраты 
корма на единицу 
продукции».
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отдел распространения наш сайт

тел.: +7 (812) 702-36-70  
e-mail: podpiska@sfera.fm

5 номеров (годовая подписка) ....................  1750 руб. (350 руб./1 экз.)
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Птицефабрика 
«Октябрьская» 
наращивает мощности
Птицефабрика «Октябрьская» 
в Мордовии в ближайшее вре-
мя намерена выйти на годо-
вое производство в 60 тыс. 
тонн. По году валовое произ-
водство мяса составит 40 тыс. 
тонн, прирост к 2009 году 
составит 8,5 тыс. тонн.

В этом году птицефабри-
ка «Октябрьская» уже обеспечи-
ла 45,6% объема всего мяса, про-
изведенного в  республике. На 
территории фабрики вот уже два 
года работает современный завод 
по производству гранулированных 
комбикормов, аналогов которому 
нет не только в республике, но и во 
всей России. Это объект, в котором 
удалось соединить самое современ-
ное оборудование мировых произ-
водителей и технологии. Завод рас-
считан на производство 20  тонн 
полнорационных комбикормов 
в  час для всех возрастов и  групп 
птицы.

На этом стратегическом для 
всего птицеводства Мордовии объ-
екте ежегодно набирают мощности 
предприятия хранения и  перера-
ботки продукции.

тока и увеличивает скорость с це-
лью разряжения. Далее, при трех 
каскадных переходах скорость 
транспортера увеличивается и соз-
дается зазор, необходимый для соз-
дания приемлемых условий для ра-
боты оптических датчиков. После 
подсчета на выходе из устройства 
установлены три направляющих 
лотка, которые в определенном ал-
горитме под управлением програм-
мы фасуют цыплят в пластиковые 
ящики, подающиеся и отводящиеся 
автоматически. Таким образом, ком-
пания добилась высокой точности 
подсчета и  фасовки, где погреш-
ность составляет менее 0,1%. 

Новая система 
подсчета исклю­
чит травматизм
ЗАО «Липсия» в 2009 го-
ду установила на птицефа-
брике «Северная» систему 
подсчета живых цыплят.

Задача устройства заключа-
лась в подсчете и фасовке цыплят 
в пластиковую оборотную тару, ко-
торая служит для перевозки молод-
няка из инкубатора на фабрику. 
Сложность подобной системы со-
стоит, главным образом, в том, что-
бы при огромной производитель-
ности (до 1500 цыплят в  минуту) 
и нестандартной конструкции объ-
екта исключить возможность трав-
матизма у цыплят при работе.

Принципиальная схема ра-
боты заключается в  следующем: 
по подающему конвейеру цыплята 
перемещаются на приемный транс-
портер, который делит их на три по-

«Тонар» – имя 
нарицательное
Машиностроительный за-
вод «ТОНАР» отмечает свое 
20-летие. 30 ноября 1990 года 
на «Тонаре», в ту пору про-
изводственном кооперати-
ве, началось изготовление 
прицепов к легковым авто-
мобилям. В 1992-м, следуя 
велениям рынка, «Тонар» 
предложил передвижные тор-
говые точки. Их популярность 
оказалась настолько боль-
шой, что даже название «То-
нар» стало нарицательным.

Следующим шагом стало ос-
воение производства изотермиче-
ских кузовов и  сэндвич-панелей. 
С 1994 года проходит широкомас-
штабная модернизация производ-
ства. А в 1997 году появляется пер-
вый полноразмерный полуприцеп 
«Тонар». Он комплектуется осями 

собственного производства. Про-
изводство таких полуприцепов по-
стоянно растет, а  модельный ряд 
расширяется. Вскоре «Тонар», уже 
ставший машиностроительным за-
водом, начинает производство са-
мосвальных установок и полупри-
цепов-самосвалов.

В 2006 году МЗ «Тонар» начи-
нает разработку собственного гру-
зового автомобиля. К 20-летию его 
серийное производство уже начато, 
а на 2011 год принимаются заказы. 
В последние годы на заводе много 
внимания уделяли сельскохозяй-
ственной технике. Благодаря этому 
ассортимент выпускаемой предпри-
ятием техники расширился, с ним 
можно ознакомиться на сайте. 

Управление сбыта:  
142635, Московская область, 

Орехово-Зуевский район, 
д. Ожерелки, д. 2а  

(83 км шоссе Москва -  
Нижний Новгород), 

тел.: (4964) 16-32-49 (многокон.), 
e-mail: trade@tonar.net 

www.tonar.info

Кроме того, в республике за-
планировано и  расширение мощ-
ностей Саранского элеватора, в ко-
тором хранится и  часть зерна из 
федерального интервенционного 
фонда.

«Условия для хранения уро-
жая здесь идеальные, но есть про-
блемы с его размещением. К име-
ющимся закромам для хранения 
зерна нужно добавить емкостей 
еще на 48  тыс. тонн»,  – отметили 
в пресс-службе.

ИА Казах-Зерно

Зарплату взыщут 
с руководителя 
птицефабрики
Мировой судья участка N5 го-
рода Железногорска Курской 
области дисквалифициро-
вал на полгода руководите-
ля птицефабрики «Красная 
поляна» Владимира Бутке-
ева за невыплату зарплаты 
работникам, сообщила во 
вторник «Интерфаксу» по-
мощник прокурора реги-
она Татьяна Русанова.

«Суд дисква лифицирова л 
В.  Буткеева на 6  месяцев за за-
долженность по заработной плате 
перед работниками предприятия 
в  16  млн руб. Эта санкция бы-
ла применена по требованию про-
куратуры, которая инициировала 
возбуждение административного 
производства по факту задолжен-

ности по заработной плате», – по-
яснила Т. Русанова.

По ее словам, задолженность 
по заработной плате перед работ-
никами будет взыскана в судебном 
порядке.

Интерфакс

Неудачное ограбле­
ние «Чебаркульской 
птицы»
ОВД по Чебаркульскому му-
ниципальному району про-
водит проверку по факту 
разбойного нападения на 
проходную птицефабрики 
«Чебаркульская птица».

По информации пресс-службы 
ГУВД Челябинской области, нападе-
ние произошло во втором часу ночи 
21 декабря. Трое неизвестных про-
никли на проходную убойно-пере-
рабатывающего цеха. Как сообщи-
ли правоохранительным органам 
присутствовавшие на проходной 
диспетчер и  старший контролер, 
один из злоумышленников был во-
оружен охотничьим ружьем, другой 
прихватил с собой кувалду.

Продукция убойного цеха их 
не интересовала: целью грабите-
лей был установленный на про-
ходной банкомат Сбербанка. Неко-
торое время они пытались вскрыть 
«денежный ящик», но ничего не 
вышло: сработала сигнализация, 

и неудачливые грабители поспеши-
ли сбежать с проходной. Наличные 
деньги не пострадали, в настоящее 
время милиция ведет розыск злоу-
мышленников.

www.chelyabinsk.ru

Увеличить качествен­
ные показатели
Калитвинский МПК закупил 
и монтирует новое голланд-
ское оборудование: будут 
модернизированы линии по-
трошения (улучшена настрой-
ка ножей), очистки от пера, 
удлинены камеры стока кро-
ви, расширена линия воздуш-
но-капельного охлаждения 
птицы, рассказала гендирек-
тор МПК Ольга Чикишева. 
Работать МПК во время модер-
низации не прекращал, новое 
оборудование будет запущено 
в феврале 2010 года, затра-
ты составили 235 млн руб.

Главная цель модернизации – 
увеличение не количественных, 
а  качественных показателей ох-
лажденного мяса птицы: «В мар-
те следующего года мы готовимся 
к  прохождению сертификации по 
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европейским стандартам, что даст нам возмож-
ность работать не только на российский рынок, 
но и на экспорт», – рассказала эксперт.

МПК раз в полугодие поставляет 20 тонн ку-
риных ног (неиспользуемые в пищу части) в Ки-
тай и Вьетнам на желатин. «Теперь мы готовим-
ся получить экспортные сертификаты на тушку 
и  полуфабрикаты для стран Юго-Восточной 
Азии. Также сертифицируемся по мясу птицы ха-
ляльного происхождения, чтобы экспортировать 
в мусульманские страны», – говорит Чикишева.

В 2009  году Калитвинский МПК произвел 
38  тыс. тонн мяса птицы. Во всей Ростовской 
области в прошлом году произведено 83,5 тыс. 
тонн, рассказала пресс-секретарь областного 
Минсельхозпрода Мариам Ананян. За девять 
месяцев 2010 года произведено 93 тыс. тонн мя-
са птицы. Рынок мяса в 2009 году, по данным Рос-
стата, составил 3,5 млн тонн.

По словам специалистов, в России ниже це-
ны на энергоносители, и сейчас ниже цены на 
зерно, чем в Европе, поэтому на азиатских рын-
ках можно комфортно конкурировать с европей-
скими производителями.

www.meatinfo.ru

Сделка с «Птицефабрикой 
Башкирской» не состоялась
ОАО «Русгрейн Холдинг» на внеочередном 
собрании акционеров 17 декабря не набра-
ло кворума для одобрения сделки с заинте-
ресованностью в виде приобретения акций 
ОАО «Птицефабрики Башкирская». Как по-
яснили в холдинге, новое внеочередное со-
брание акционеров запланировано на сле-
дующий год. Размер приобретаемого пакета 
птицефабрики в компании не уточнили.

ОАО «Русгрэйн Холдинг» бывшего прези-
дента биржи РТС Ивана Тырышкина специали-
зируется на выращивании, производстве и пере-
работке зерновых и масличных культур, молочном 
животноводстве, а также на торговых операци-
ях с сельхозпродукцией. В состав холдинга вхо-
дят управляющая компания ООО «Русское зер-
но», 4 комбината хлебопродуктов, 2 элеватора, 
10 сельскохозяйственных предприятий. В Башки-
рии холдинг напрямую и через аффилированные 
структуры контролирует 8 компаний, в том числе 
ОАО «Уфимский КХП», а также 7 предприятий пти-
цеводства (ОАО «Птицефабрика “Башкирская”», 
ООО «Птицефабрика “Ашкадарская”», ООО «Пти-
цефабрика “Уфимская”», ОАО  «Турбаслинские 
бройлеры», ОАО «Туймазинская птицефабрика», 
ООО  «Племптицефабрика “Юбилейная”», ООО 
«Торговый дом “Авдон”»). Доля компании на рын-
ке мяса птицы Башкирии составляет около 29%, 
на рынке яиц – около 49%.

До ноября 2009  года активы башкирских 
птицефабрик являлись собственностью птице-
холдинга ООО «Агросоюз» израильского биз-
несмена российского происхождения Аркадия 
Гайдамака. В октябре 2009 года суд Парижа за-
очно приговорил г-на Гайдамака к шести годам 
заключения за незаконную торговлю оружием 
и уход от налогов.

Коммерсантъ-Башкортостан

Птицефабрика «Роскар» тре­
бует от «Петербургской сбыто­
вой компании» 20,5 млн руб.
Птицефабрика «Роскар» требует от «Пе-
тербургской сбытовой компании» 20,5 млн 
руб. Предположительно, это может быть 
связано со случившейся летом гибе-
лью нескольких сот тысяч голов птиц.

Как стало известно, птицефабрика «Ро-
скар» подала в суд на ОАО «Петербургская сбы-
товая компания». Сумма исковых требований, как 
сообщается на сайте Арбитражного суда Санкт-
Петербурга и Ленинградской области, составляет 
20,5 млн руб.

Официальный комментарий на тему о  том, 
с чем связан нынешний судебный иск, получить 
пока не удалось. Впрочем, можно высказать пред-
положение, что он может быть связан с летними 
событиями, когда из-за отключения электриче-
ства на трех птицефабриках в Ленобласти погиб-
ло несколько сот тысяч голов птиц. Напомним, 
отключение произошло в ночь с 7 на 8 августа 
2010 года в результате грозовых шквалов. Тогда 
автономные дизельные генераторы не смогли обе-
спечить достаточную подачу электроэнергии, тем-
пература в птичниках повысилась до 60 градусов, 
и около 500 тыс. птиц задохнулись, причем на пти-
цефабрике «Роскар» погибло 200 тыс. голов птиц.

Можно предположить, что нынешний судеб-
ный иск птицефабрики к сбытовой компании мо-
жет быть связан именно с этими событиями. Это 
подтверждают и информированные источники, 
знакомые с ситуацией.

www.47news

«Чувашский бройлер» реали­
зует инвестиционный проект 
Высокий спрос на курятину ОАО «Чуваш-
ский бройлер» привел к необходимости 
расширить производственные мощности. 
В августе 2010 года началось строительство 
четырех новых птичников для выращива-
ния племенного молодняка, один из кото-
рых будет запущен в конце текущего года.

Строительство комплекса осуществляет-
ся с  использованием современных быстровоз-
водимых конструкций. В качестве ограждающих 
конструкций для новых птичников используются 
сэндвич-панели, которые обладают превосходны-
ми эксплуатационными свойствами и высокими 
энергосберегающими характеристиками.

Птицефабрика является примером высоко-
рентабельного, ресурсосберегающего производ-
ства, на котором внедрена система автономного 
отопления, что позволяет экономить до 30% газа, 
расходуемого на обогрев в зимний период.

ADVIS.ru
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Следует также учитывать, что благополучное 
зерно или корм могут поражаться токсиноген-
ными плесневыми грибами при 
нарушении режимов хранения 
и/или транспортировки. Так, на-
пример, при хранении в хозяй-
стве корма в неблагополучных ус-
ловиях в течение от 15 до 20 дней 
микотоксины образуются в коли-
честве, достаточном для отравле-
ния птицы.

Наибольшую опасность для 
здоровья птицы представля-
ют афлатоксины, охратоксины 
и трихотецены (особенно Т-2 и НТ-
2 токсины). Афлатоксины вызыва-
ют задержку развития птиц, сни-
жение яйценоскости, угнетают 
иммунную систему, обладают канцерогенными 
свойствами, вызывают инволюцию тимуса и дру-
гих лимфоидных органов, оказывают патогенное 
действие на различные системы птицы. Охраток-
сикоз сопровождается диареей, обезвоживани-
ем, задержкой роста молодняка, снижением яй-
ценоскости, ухудшением гемопоэза и иммунных 
реакций. Т-2 токсин подавляет функцию красно-
го костного мозга, вызывает лимфопению, по-
вреждение оболочек ротовой полости вплоть до 
некротического стоматита и геморрагических 
воспалений. Многие микотоксины вызывают ко-
агуляцию крови, что повышает уязвимость пти-
цы для инфекций [1].

Высокий риск значительных экономических по-
терь в птицеводческих хозяйствах в связи с загряз-
нением зерна и кормов микотоксинами законода-

тельно обусловил утверждение нормативов их предельно допустимого 
содержания в фуражном зерне и готовых кормах [2], а также широ-

кое применение птицефабриками простых средств экс-
пресс-анализа микотоксинов.

Тест-полоски RIDA®QUICK, утвержденные Минсельхо-
зом России (МУК 5-1-14/1001), позволяют легко и быстро 
выполнить полуколичественный анализ микотокси-
нов в пробах зерна с визуальной интерпретацией ре-
зультатов. На рис. 1 представлен внешний вид полосок 
RIDA®QUICK Aflatoxin.

С помощью портативного сканера RIDA®QUICK SCAN 
(рис. 2) могут быть получены количественные результа-
ты, которые хорошо согласуются с результатами инстру-
ментальных методов (ВЭЖХ). Чувствительность опреде-
ления удовлетворяет как европейским нормативам, так 
и требованиям, установленным Таможенным союзом 
России, Белоруссии и Казахстана. Процедура считыва-
ния результатов иллюстрируется на рис. 3.

Результаты валидации и сравнение результатов ВЭЖХ и RIDA®QUICK 
предоставляются по запросу. 

Литература: 
Бакулин В. А. Болезни птиц, СПб, 2006. 688 с.
Справочник 07.001 Стайлаб для птицеводческой промышленности, 2010. 14 с.

Рис. 1. Тест-полоски RIDA®QUICK Aflatoxin  
(слева – содержание афлатоксина в зерне менее 4 мкг/кг, справа – около 5 мкг/кг)

Рис. 2. Сканер  
RIDA®QUICK SCAN в кейсе

Компания: ООО «Компания Стайлаб»,
тел./факс: +7 (495) 662-64-15, 707-28-68, (499) 256-23-13
e-mail: info@stylab.ru, 
www.stylab.ru, 

Простой экспресс-анализ микотоксинов 
в производственных и полевых условиях 
с помощью технологии RIDA®QUICK
Вторичные метаболиты микроскопических плесне-
образующих грибов – микотоксины широко извест-
ны как крайне опасные контаминанты зернового 
сырья. Микотоксины из зараженного зерна могут 
попадать в корма и далее, при использовании этих 
кормов на птицеводческих предприятиях – в гото-
вую продукцию животного происхождения. 

Рис. 3. Процедура считывания результатов анализа

Сосканируйте баркод 
с сертификата, прилага-
емого к тест-полоскам

Вставьте тест-полоску  
в сканер

Считайте результат 
и распечатайте его на 

портативном принтере
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– Каковы преимущества Вашего пред-
приятия в сравнении с конкурентами? 
Расскажите об основных направлениях 
Стратегии развития компании на 2011-
2016 годы. Каких результатов Вы наце-
лены достичь?

– Компания «Ставропольский брой-
лер» уже семь лет на рынке не только 
Ставропольского края, но и всего Юга 
России. Все это время мы, естественно, 
анализируем ситуацию на профильном 
рынке и изучаем своих конкурентов. 
Между тем говорить о преимуществах 
нашего предприятия в сравнении с кон-
курентами – не совсем правильно. С дру-
гой стороны, постоянный рост нашего 
производства и увеличение продаж го-
ворят о потребительском приоритете 
в нашу сторону. Сегодня каждый пя-
тый житель Юга России выбирает на-
шу продукцию. Такая ситуация говорит 
о том, что мы двигаемся в правильном 
направлении, делая ставку на безопас-
ность и качество наших продуктов. На 
наш взгляд, это основной фактор, по ко-
торому потребители выбирают именно 

Повышение эффективности – 
стратегическая задача

Динамичное развитие птицеводческой отрасли Юга России, разнообразие продуктов 
из мяса птицы, внедрение новых технологических линий напрямую связано с лидирую-
щими позициями в этом сегменте компании «Ставропольский бройлер». Рассказать 
о планах предприятия, проблемах самой отрасли и перспективах компании мы попро-
сили генерального директора предприятия Дмитрия Авельцова.

Автор: Максим Матвеев, 
старший специалист по связям 
с общественностью ЗАО 
«Ставропольский бройлер»

нас. В этом мы и видим главное преиму-
щество – доверие потребителя.

По поводу стратегии развития, нуж-
но отметить, что сейчас наша Компа-
ния находится на завершающем этапе 
крупной инвестиционной программы, 
прошедшей в период 2006-2010 годов. 
Ее основной целью было наращивание 
мощностей производства с 40 тыс. тонн 
до 80 тыс. тонн мяса птицы в год. Ее ос-
новной проект – запуск мясоперераба-
тывающего комбината в г. Благодарный, 
одного из крупнейших и современней-
ших в стране. Между тем за четыре го-
да реализации этой программы прове-
дена реконструкция практически всех 
производственных площадок, в разви-
тие предприятия вложены миллиар-
ды рублей. Такой курс нашего прогрес-
са уже дал о себе знать – мы планомерно 
приближаемся к нашей цели – удвоению 
производства. Следующие пять лет – это 
время воплощения новых проектов.

Первый в  нашей «пятилетке»  – 
2011 год – по планам Компании станет пе-
риодом изучения результатов нынешней 

инвестиционной программы и подгото-
вительным этапом для перехода к новой. 
Первая половина наступившего года бу-
дет нацелена на то, чтобы максимально 
комфортно и экономически эффективно 
прирастить объемы производства в рам-
ках нынешней программы 2006-2010 го-
ды. Этот период будет занят плавным, но 
результативным наращиванием мощно-
стей производства. Далее в наших стра-
тегических планах в марте-апреле 2011-го 
достичь пикового объема производства – 
6,5-7 тыс. тонн мяса в месяц. В результате 
мы должны добиться стабильного денеж-
ного потока и начать погашение долго-
срочных кредитов.

В начале 2011-го ЗАО «Ставрополь-
ский бройлер» закончит полное обнов-
ление производственного оборудования 
комбикормового завода в г. Рыздвяный, 
а к концу года подавляющее большин-
ство клеточных корпусов филиалов вы-
ращивания будут переведены на наполь-
ное оборудование.

Если говорить о долгосрочных планах, 
то одна из главных стратегических за-
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дач – увеличение производственной эф-
фективности и снижение себестоимости 
производства. Кроме того, как я уже от-
мечал, в планах развития – увеличение 
объемов производства «Ставропольско-
го бройлера» до ожидаемых «удвоенных» 
результатов – это более 100 тыс. тонн мя-
са в год.

Также компания готовит к реализации 
еще несколько крупных проектов в обла-
сти глубокой переработки мяса птицы. 
Они помогут нашему предприятию рас-
ширить ассортимент продукции и пред-
ложить нашим покупателям продукты, 
произведенные по традиционным усло-
виям безопасности и качества от «Став-
ропольского бройлера».

– В октябре Вы запустили производ-
ство продуктов по технологии халяль. 
Как Вы оцениваете существующий уро-
вень спроса на продукты халяль и на-
сколько рынок удовлетворяет потреб-
ности населения? Каковы перспективы 
увеличения доли продуктов халяль на 
мясном рынке и какие еще продукто-
вые направления и категории Вы на-
ходите наиболее привлекательными 
и «долгоиграющими»?

– Сегодня в России насчитывается не-
сколько десятков производителей разре-
шенной исламом продукции. Действи-
тельно, с недавних пор в их числе теперь 
и «Ставропольский бройлер».

Такой шаг компания совершила по не-
скольким причинам. Во-первых, рынок 
продуктов халяль на Северном Кавказе 
не совсем сформирован. То есть отдель-
ные республики, конечно, имеют свои 
площадки для такого производства, одна-
ко объемы выпускаемой продукции не-
способны покрыть весь потребительский 
спрос. И в этой ситуации наша компания 
оказалась в удачном положении даже гео-
графически. Ставропольский край распо-
лагается очень выгодно для удовлетворе-
ния широкого потребительского спроса. 
Мы можем бесперебойно поставлять на-
шу продукцию по всем стратегическим 
направлениям, максимально насыщая 
продовольственный рынок соседних ре-
спублик новой продукцией!

С другой стороны, мы заботимся о ста-
тусе социально ответственного произво-
дителя. Это касается, как видите, и про-
изводственной линейки. Ведь мы живем 
в многонациональном регионе и должны 
заботиться о каждом покупателе. Соот-
ветственно, и выпускаемая нами продук-
ция должна отвечать всем требованиям 
жителей региона. Хотя производство 
продуктов халяль – сложный процесс, 

в котором необходимо соблюдение всех 
требований ислама, получение специаль-
ных сертификатов и разрешение Духов-
ного управления мусульман. Мы долго 
готовились к реализации этого проек-
та, и сегодня, после нескольких месяцев 
активного производства, уже точно мо-
жем сказать, что процесс полностью от-
лажен и отвечает всем необходимым тре-
бованиям.

Что касается удовлетворения спроса, 
то мы готовимся к увеличению объемов 
производства линейки «Халяль». Сейчас 
производственные партии составляют до 
40 тонн в месяц, которые тут же расхо-
дятся по соседним республикам. Спрос 
не только есть, он с каждым месяцем 
становится все больше. Именно поэтому 
совсем скоро объемы производства но-
вой для предприятия продукции могут 
быть увеличены в несколько раз. Этому 
способствуют как проводимая модерни-
зация всего производства «Ставрополь-
ского бройлера», так и стремление пред-
приятия к расширению ассортимента 
социально важной продукции и, конеч-
но, потребительский спрос.

Перспективы этого направления дей-
ствительно большие. Если же говорить 
о будущем «обновлении» нашей продук-
ции, то нужно отметить, что модерниза-
ция производственных площадок и жела-
ние развиваться в этом только помогают. 

Ведь объемы и ассортимент ставрополь-
ской продукции растет из года в год, 
а значит, такому крупному предприя-
тию, как «Ставропольский бройлер», 
приходится постоянно задумываться 
о развитии своих предложений. Один из 
привлекательных и «долгоиграющих», 
как вы обозначили, проектов – это глу-
бокая переработка. Для нашего предпри-
ятия это не новое направление. На одном 
из наших филиалов производство про-
дуктов глубокой переработки уже идет, 
а значит, этот процесс нам под силу.

– Как Вы оцениваете экспортный по-
тенциал российского птицеводства? Го-
товы ли наши компании к конкурен-
ции на мировых рынках и что им для 
этого необходимо? Приходилось ли Вам 
рассматривать возможность выхода на 
рынки других стран? Какие из них пред-
ставляют (могли бы представлять) для 
Вас интерес?

– Экспортный потенциал российско-
го птицеводства в текущем состоянии 
оцениваю слабо. Практически все пти-
цефабрики нашей страны находятся се-
вернее 45-й параллели, а основные миро-
вые производители мяса птицы при этом 
располагаются в районе 35-й параллели, 
это Америка, Бразилия, Таиланд и Ки-
тай. В жарких странах птичники прак-
тически не имеют стен, что позволяет 

прямая речь

Дмитрий 
Авельцов:
«Сегодня каждый пятый жи-
тель Юга России выбирает на-
шу продукцию. Такая ситуация 
говорит о  том, что мы дви-
гаемся в  правильном направ-
лении, делая ставку на безо-
пасность и  качество наших 
продуктов».

«Если говорить о долгосрочных 
планах, то одна из главных 
стратегических задач – увели-
чение производственной эффек-
тивности и снижение себесто-
имости производства».
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обходиться без лишних трат на систему 
обогрева самих помещений. Тогда как от-
ечественным производителям изначаль-
но приходится тратить дополнительные 
средства как на капиталовложения (ска-
жем, толщину стен для удержания теп-
ла), так и на составляющие регулярного 
производства (это, к примеру, расходы на 
газ и вентиляцию).

К тому же в России слабо культивирует-
ся выращивание сои, что влечет за собой 
ее удорожание для наших производите-
лей. Скажем, шрот соевый в Америке сто-
ит до 300 долл. за тонну, а у нас – уже от 
600 долл. за тонну!

Наиболее перспективным направлени-
ем экспорта российской продукции мож-
но назвать экспорт в соседние республи-
ки бывшего Советского Союза. Но до тех 
пор, пока эти республики не станут раз-
вивать свои птицеводческие потенци-
алы. Очень небольшой путь экспорта – 
на территорию Евросоюза. Но там очень 
сильные заградительные барьеры, а ев-
ропейские страны имеют отлаженную, 
годами проверенную эффективную си-
стему производства. Для сравнения, сред-
ний уровень производства мяса птицы 
с 1м² птичника в России – около 40 кг жи-
вого веса, в Европе – около 60.

Впрочем, помочь развитию экспорта 
можно. Но при условии, что: первое – бу-
дет получена государственная поддерж-
ка в виде субсидирования; второе – будут 
развиваться собственные инновацион-
ные технологии в выращивании живой 
птицы и производстве кормовых компо-
нентов с уровнем себестоимости, сопоста-
вимым с себестоимостью этих компонен-
тов от мировых лидеров.

Что касается собственных планов, то 
для нас экспортным направлением мо-
жет стать только ближнее зарубежье. Это 
Азербайджан, Армения, Абхазия, Казах-
стан. Но даже в таком случае речь идет 
о небольших объемах поставок.

– Как можно оценить предваритель-
ные итоги года для «Ставропольско-
го бройлера», основные достижения 
и промахи?

– 2010-й стал для компании очеред-
ным годом движения к одной из глав-
ных целей  – увеличению производ-

ственных мощностей. Общий объем 
производства предприятия составил 
около 49 тыс. тонн мяса, что превыша-
ет показатель 2009 года почти на 5 тыс. 
тонн. При этом объем производства ох-
лажденной продукции под нашим глав-
ным брендом «Благояр» увеличился на 
25% и составил 29 тыс. тонн. Выросла 
и выручка компании. За прошедший год 
она достигла 3,6 млрд руб.

Как я уже говорил, этот год стал для 
нас завершающим шагом четырехлет-
ней инвестиционной программы общей 
стоимостью более 4 млрд руб. Стоит так-
же отметить, что только в 2010-м мы вло-
жили в модернизацию, реконструкцию 
и экологическую безопасность производ-
ства более 1 млрд руб.

За этот год мы достигли сразу несколь-
ких крупных результатов. Компания на-
чала эксплуатацию нового высокотехно-
логического инкубатора в Кавминводах 
и сейчас практически завершила строи-
тельство крупного утильцеха в Пятигор-
ске. Но что самое важное, закончено стро-
ительство самого современного на Юге 
России мясоптицекомбината в г. Благо-
дарный, где установлено оборудование 
от ведущих производителей мира. В на-
стоящее время на нем ведутся пуско-на-
ладочные работы, запуск запланирован 
на весну 2011 года.

Между тем прошедший год оказал-
ся для «Ставропольского бройлера» еще 
и годом реализации нескольких важных 
проектов по расширению деятельности. 
Этим летом компания начала поставки 
полуфабрикатов в известную сеть ресто-
ранов «Ростикс KFC» на Юге России. Для 
нас это стало новым этапом развития ас-
сортимента и новых стандартов качества 
полуфабрикатов. Как и запуск новой про-
изводственной линии по производству 
продуктов халяль.

В целом 2010 год для компании стал 
годом очередных производственных 
достижений и реализованных крупных 
проектов. Поддержать такую позитив-
ную динамику – это задача уже насту-
пившего года! 

«Мы готовимся к увеличению объемов производства линей-
ки “Халяль”. Сейчас производственные партии составляют 
до 40 тонн в месяц, которые тут же расходятся по соседним 
республикам».

«В жарких странах птичники 
практически не имеют стен, 
что позволяет обходиться без 
лишних трат на систему обо-
грева самих помещений. Тогда 
как отечественным производи-
телям изначально приходится 
тратить дополнительные сред-
ства как на капиталовложения, 
так и на составляющие регу-
лярного производства».
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Таким образом, современное птицевод-
ство развивается достаточно высокими 
темпами и многие показатели продук-
тивности птицы в  России, на Украине 
и в других странах СНГ вполне сравни-
мы с таковыми в Западной Европе. На-
пример, среднесуточный прирост живой 
массы бройлеров более 55 г сегодня до-
стигается на многих российских и укра-
инских птицеводческих предприятиях 
при использовании современных крос-
сов мясной птицы. Однако показатели по 
конверсии кормов на этих предприяти-
ях все еще не соответствуют требованиям 
западных стандартов. Европейский ин-
декс эффективности в России редко пре-
вышает 300 ед., в то время как на пред-
приятиях Великобритании, к примеру, 
он составляет более 350 ед.

Сбалансированное 
кормление – основа 
высокой продуктивности 
Анализируя причины, по которым от-

ечественные птицеводческие предприя-
тия получают по сравнению с западны-
ми меньше продукции, мы предлагаем 
рассмотреть несколько принципиаль-
ных вопросов, связанных с выращивани-
ем бройлеров. Первый вопрос – сбалан-
сированное кормление. Как ни странно 
звучит вывод многих зарубежных уче-
ных о том, что кормить птицу дешевы-

Если бы владелец птицефабрики проанализировал, 
как отражается на продуктивности скармливание цы-
плятам сбалансированного комбикорма (конечно, бо-
лее дорогого), то понял бы, что экономия средств в на-
чале выращивания в итоге оборачивается убытками.

Мировая индустрия мяса развивается очень быстро. Например, в 2003 году обще-
мировое производство свинины составило 95,8 млн тонн, мяса птицы – 75,2 млн, 
говядины – 61,9 млн тонн. При этом доля мяса птицы в общем объеме произве-
денного мяса постоянно растет. Подсчитано, что в условиях ежегодного прироста 
мирового производства мяса бройлеров объемы этой продукции в 2018 году до-
стигнут 80 млн тонн.

Экономить на кормах –  
себе дороже
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мости приводит к тому, что большинство производите-
лей приобретают более дешевый премикс. Однако если 
учесть, что витаминно-минеральный премикс без амино-
кислот составит по цене около 5% от общей стоимости ко-
нечного комбикорма, то после добавления такого премик-
са в комбикорм его стоимость повысится всего лишь на 1%. 
При выращивании бройлеров кросса Росс живая масса цы-
пленка в возрасте 40-42 дней составит около 2400 г, и что-

бы покрыть дополнительные расходы по 
комбикорму в 1%, нужно дополнитель-
но получить 24 г живой массы на каждом 
цыпленке. Если же учесть, что затраты на 
комбикорма составляют около 60-65% от 
общих затрат, то эта цифра будет еще ни-
же. Специалисты птицеводческих пред-
приятий, занимающиеся выращиванием 
бройлеров, понимают, что 24 г дополни-
тельной живой массы – это небольшая ве-
личина, которую легко можно получить 
при соблюдении рекомендуемых норм 
скармливания премикса в составе комби-
кормов. Таким образом, 20%-ная разница 
в цене премиксов свелась в конце концов 
к незначительной разнице в среднесуточ-
ных приростах живой массы птицы.

Интересно получить ответ на вопрос, 
как может один премикс быть дешевле другого на 20%, ес-
ли на мировом рынке цены на витамины и минеральные 
вещества различаются незначительно. Вероятно, этот пре-
микс оказался дешевле за счет низкого содержания в нем 
наиболее дорогих компонентов, таких как витамин Е или 
биотин. Использование такого премикса часто оборачива-
ется потерями в продуктивности и существенно сказыва-

ми комбикормами дорого, в нем все же есть рациональное 
зерно. Поясним. Эффективность производства мяса птицы 
определяется показателями продуктивности и затратами 
на выращивание, в том числе на поддержание здоровья по-
головья. Однако при использовании дешевых кормов пти-
цеводы недополучают значительную часть продукции. 
Почему же многие хозяйства все-таки предпочитают кор-
мить птицу дешевыми кормами? Возможно, потому, что 
владельцы некоторых из них не являются птицеводами 
по образованию и пытаются экономить, прежде всего на 
комбикормах. Также нередки ситуации, когда на приоб-
ретение или производство комбикормов собственниками 
птицеводческих предприятий выделяется лимитирован-
ная сумма денег и специалисты не имеют права использо-
вать на эти цели ни копейки больше. В таких условиях пол-
ностью сбалансировать рацион невозможно, и в результате 
хозяйство производит продукции меньше, чем могло бы.

Если бы владелец такой птицефабрики проанализиро-
вал, как отражается на продуктивности скармливание цы-
плятам сбалансированного комбикорма (конечно, более 
дорогого), то понял бы, что экономия средств в начале вы-
ращивания в итоге оборачивается убытками. Сэкономив 
на стоимости комбикорма 10%, хозяйство неизбежно недо-
получит более 10% прибыли. Как это происходит? Цыпля-
та-бройлеры растут быстро, к тому же сроки их выращива-
ния постоянно сокращаются. Если раньше за стандартный 
срок выращивания принимались 42 дня, то сегодня не счи-
тается чем-то необычным и выращивание за 37-38 дней. 
Это стало возможным во многом благодаря применению 
престартерного рациона, применение которого позволяет 
цыпленку плавно перейти с питания внутри яйца за счет 
липидов на кормление сухими комбикормами, обеспечи-
вающими его углеводами, липидами и незаменимыми 
аминокислотами. В кормлении птицы в начале выращи-
вания важно не допустить ошибок, которые, как правило, 
сказываются на конечных результатах производства мяса 
птицы. Если в первую неделю жизни цыплята потеряют 
несколько граммов живой массы из-за по-
требления дешевого престартерного или 
даже стартерного корма, то это приведет 
к увеличению потерь в конце выращива-
ния в 5-6 раз.

Роль полноценных премиксов 
в обеспечении высокой 
продуктивности бройлеров 
Другим не менее важным фактором 

в кормлении бройлеров является баланс 
рациона по биологически активным ве-
ществам, в том числе по витаминам и ми-
неральным веществам. Птица полностью 
обеспечивается этими веществами при ис-
пользовании в кормах современных пре-
миксов, независимо от поступления ви-
таминов с  компонентами комбикорма. 
Сегодня уже никто не считает, сколько, например, вита-
мина Е поступает из кукурузы или пшеницы, так как для 
полного удовлетворения потребности птицы в этом ан-
тиоксиданте достаточно ввести в состав премиксов 50-60 
г витамина Е на 1 тонну корма.

Рассмотрим пример выбора одного из двух премиксов 
с разницей в цене 20%. Чаще всего такая разница в стои-

«Современное птице-
водство развивается 
достаточно высокими 
темпами и многие по-
казатели продуктив-
ности птицы в России, 
на Украине и  в  дру-
гих странах СНГ впол-
не сравнимы с таковы-
ми в Западной Европе».

Как может один премикс быть дешевле другого на 20%, если на мировом рын-
ке цены на витамины и минеральные вещества различаются незначительно? 
Вероятно, этот премикс оказался дешевле за счет низкого содержания в нем 
наиболее дорогих компонентов, таких как витамин Е или биотин.
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ется на иммунной системе птицы, добав-
ляя фактор риска, особенно в стрессовых 
условиях промышленного производства 
бройлеров. Есть и другое объяснение та-
кой низкой стоимости премикса. В нем 
могли быть использованы более деше-
вые нестабилизированные формы вита-
минов, что также неизбежно ведет к дис-
балансу витаминов и микроэлементов 
в организме птицы и в конечном счете – 
к снижению продуктивности.

Общий интерес – в успешном 
конечном результате
На чем же базируется сотрудничество 

производителей и потребителей премик-
сов в  зарубежной практике, например 
в Великобритании?

Основной производитель премиксов 
для птицеводства и свиноводства в Вели-
кобритании – компания Premier Nutrition 
Products. При производстве премиксов 
эта фирма использует технологию сме-
шивания компонентов, заимствованную 
из фармацевтической промышленности, 
и вводит в состав продукта высококаче-
ственные витамины и микроэлементы, 
придерживаясь самых высоких стандар-
тов в индустрии.

Главное преимущество конкуренто-
способности компании Premier Nutrition 
Products заключается в мощной техниче-
ской поддержке клиентов. Как уже упо-
миналось выше, стоимость премикса 
в общей стоимости комбикорма состав-
ляет всего 5%, и если не изыскивать до-
полнительные пути снижения стоимо-
сти остальных компонентов комбикорма, 
а также эффективного его использова-
ния, то разница в применении различ-
ных по цене премиксов будет минималь-
ной. Поэтому техническая поддержка 
клиентов, осуществляемая компанией 
Premier Nutrition Products, включает кон-
сультации по оптимизации рациона, тех-
нологиям выращивания птицы (подстил-
ка, освещение, плотность посадки и др.) 
и способам снижения стресс-факторов. 
Консультации специалистов компании 
Premier Nutrition Products обеспечивают 
оптимизацию рациона и высокую эффек-
тивность использования премиксов.

Основа успеха птицеводческих хо-
зяйств, которые производят комбикорма 
на собственных заводах и в связи с этим 
закупают компоненты для их выработ-
ки,  – заключение долгосрочных кон-
трактов с компаниями, производящими 
премиксы. В этом случае и потребитель, 
и поставщик премиксов работают на еди-
ную конечную цель – повышение при-
быльности производства мяса птицы. 

О создании оптимального состава премикса
Создание оптимального состава премикса с учетом особенностей производства 

птицеводческой продукции в конкретной стране – это настоящее искусство. На-
пример, еще пять лет назад повышенные дозы витамина Е в рационе птицы бы-
ли своеобразной палочкой-выручалочкой для снятия промышленных стрессов. 
Сегодня, когда цена на витамин Е существенно выросла, такое решение не пред-
ставляется оптимальным. К тому же последние достижения в области биохимии 
витамина Е и в понимании механизмов регуляции антиоксидантной системы 
организма позволили по-новому взглянуть на этот вопрос. В настоящее время 
важнейшим фактором эффективности витамина Е считается его рециклизация 
(превращение окисленной формы в активную восстановленную). Таким образом, 
высокой защите организма птицы будут способствовать даже низкие дозы это-
го витамина, если будет обеспечена его эффективная ре-циклизация. В случаях 
нарушения этого процесса витамин Е становится неэффективным.

Известно, что в каждой клетке живого организма ежедневно образуется бо-
лее 200 млрд свободных радикалов – активированных молекул кислорода, спо-
собных повреждать любые биологические молекулы. Из этого можно предполо-
жить: если одна молекула витамина Е обезвреживает один радикал, то в каждую 
клетку ежедневно должно поступать 200 млрд молекул витамина Е. Но такую си-
туацию трудно даже представить. На самом деле благодаря постоянной рецикли-
зации одна молекула витамина Е способна обезвредить сотни, а может, и тыся-
чи свободных радикалов, обеспечивая эффективную антиоксидантную защиту 

Основа успеха птицеводческих хозяйств, которые производят ком-
бикорма на собственных заводах и в связи с этим закупают ком-
поненты для их выработки, – заключение долгосрочных контрактов 
с компаниями, производящими премиксы. В этом случае и по-
требитель, и поставщик премиксов работают на единую конеч-
ную цель – повышение прибыльности производства мяса птицы. 
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клетки. Обогащение рационов птицы витамином Е благодаря 
его антиоксидантному действию увеличивает сроки хранения 
мяса и улучшает его вкусовые качества. 

Высокая иммунокомпетентность 
и ее поддержание 
Еще один вопрос, связанный с оптимизацией состава пре-

микса, – это его влияние на иммунитет. При интенсивном 
развитии птицеводства эффективность защиты организма от 
множества патогенов микробной и вирусной природы зави-
сит от состояния иммунной системы. Например, природные 
антиоксиданты (витамины Е и С, каротинои-
ды и др.) и микроэлементы (селен, цинк, мар-
ганец и медь), являющиеся простетически-
ми группами антиоксидантных ферментов, 
обладают иммуномодулирующими свой-
ствами, а различные токсические вещества 
корма, в частности микотоксины, – имму-
носупрессивным действием, усиливающим-
ся при различных стрессах. Следовательно, 
оптимизация состава премикса совместно 
с балансированием рациона по основным 
питательным и биологически активным ве-
ществам, в том числе незаменимым амино-
кислотам, способствуют поддержанию здо-
ровья птицы через оптимизацию иммунной 
системы.

Следует особо подчеркнуть, что экономия на комбикормах 
в итоге оборачивается потерями: в попытке компенсировать 
низкую иммунокомпетентность производитель вынужден 
дополнительно использовать лекарственные средства (по-
вторные вакцинации, выпаивание антибиотиков), проводить 
другие дорогостоящие мероприятия.

От чего зависят состояние и качество 
костяка, кожи и мяса бройлеров
При выращивании быстро растущих бройлеров особое вни-

мание следует уделять качеству костяка. Цыплята со слабыми 
ногами в раннем возрасте плохо передвигаются, редко подхо-
дят к кормушке и поилке, поэтому отстают в росте и в конеч-

ном итоге часто не доживают до убоя. Бройлеры, имеющие 
слабый костяк в 25-дневном возрасте и старше, часто садятся 
на ноги, на них появляются дерматиты, на грудной мышце 
возникают «ожоги», подстилка в птичнике становится влаж-
ной и т. д. Для получения прочного, здорового костяка и, сле-
довательно, высоких показателей роста и развития важно ис-
пользовать в кормлении птицы не только кальций и фосфор, 
но и витамин D, селен, цинк, марганец, медь.

Другой важный показатель качества тушек бройлеров – 
целостность кожи. Мелкие повреждения кожи часто при-
водят к развитию целлюлита, когда поврежденные участки 

обсеменяются бактериями с последующим 
их развитием. По некоторым наблюдени-
ям, из-за повреждений кожи, в том чис-
ле из-за целлюлита, производители брой-
леров в США ежегодно теряют от 20 до 50 
млн долл.

В заключение отметим еще раз: только 
сбалансированный рацион обеспечит вы-
сокую продуктивность птицы и, соответ-
ственно, прибыльность ведения мясного 
птицеводства.

Перед тем как принять решение об уста-
новлении верхнего предела стоимости 
комбикорма, необходимо внимательно 
посчитать последствия такого решения. 
Удешевить комбикорм для цыплят-брой-

леров можно одним из двух способов: либо снизить в ком-
бикорме содержание дорогостоящего протеина или энер-
гии, либо уменьшить в нем содержание и того и другого 
одновременно. Однако снижение уровня протеина, так же 
как и энергетической ценности, особенно в престартер-
ных и стартерных комбикормах, ухудшит скорость роста 
цыплят, конверсию корма и сохранность молодняка. Такая 
экономия дорого обойдется производителю.

Таким образом, чтобы получить максимальную прибыль, 
необходимо сбалансировать рацион бройлеров по протеину 
(незаменимые аминокислоты), энергии и биологически ак-
тивным веществам, а это возможно только при применении 
высококачественных премиксов. 

«Для получения проч-
ного, здорового костя-
ка и, следовательно, 
высоких показателей 
роста и развития важно 
использовать в  корм-
лении птицы не толь-
ко кальций и фосфор, 
но и витамин D, селен, 
цинк, марганец, медь».
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В ноябре 2010 года представите-
ли концерна AGRAVIS Raiffeisen AG 
организовали для своих клиентов 
деловую поездку в Германию, при-

уроченную к  открытию выставки дости-
жений сельского хозяйства EuroTier 2010. 
В  данном мероприятии приняли участие 
руководители и  ведущие специалисты 
крупнейших компаний – производителей 
животноводческой продукции из России, 
Украины и Беларуси.

Деловые поездки в Германию для 
клиентов концерна AGRAVIS уже дав-
но стали доброй традицией. Подоб-
ные мероприятия позволяют специа-
листам ознакомиться с современными 
европейскими технологиями живот-
новодства, обменяться опытом, соз-
дать хорошую платформу для повы-
шения эффективности совместной 
работы.

Для участников поездки было ор-
ганизовано посещение выставочного 
центра в Ганновере, а также ряда луч-
ших сельскохозяйственных предпри-
ятий Германии. Птицеводы смогли по-
бывать в клинике доктора Блока и на 
птицеводческом комплексе «Hansen», 
рассчитанном на выращивание 1 млн 

бройлеров. Свиноводы посетили пле-
менную станцию GFS-TOP GENETIK 
в г. Ашеберг, на которой содержит-
ся 2 тыс. лучших племенных хряков 
Германии. Кроме того, в программу 
пребывания гостей входило посеще-
ние опытного свиноводческого хозяй-
ства в г. Хайнфельд, рассчитанного на 
1750 свиноматок, и опытной станции 

по выращиванию и откорму поросят 
в г. Гартерфельд на 6300 голов.

Также состоялся визит делегации 
на завод концерна AGRAVIS по произ-
водству структурированного корма 
в г. Дорстен, который является проек-
том-близнецом аналогичного завода, 
построенного концерном в г. Новоалек-
сандровск Ставропольского края. 

Встреча клиентов концерна 
AGRAVIS в Германии
Доброй традицией является проведение мероприятий для клиентов 
концерна AGRAVIS Raiffeisen AG на территории Германии

Компания:
AGRAVIS

EuroTier 2010. Работа на стенде концерна AGRAVIS

На заводе концерна AGRAVIS по производству структурированного корма в г. Дорстен

Посещение опытного свиноводческого хозяйства в г. Хайнфельд

e-mail: info.kaliningrad@agravis.ru
www.agravis.ru

236039, Россия, г. Калининград, ул. Мл. лейт. Ротко, 2
тел.: +7 (4012) 631-201, 631-202, 631-203
факс: +7 (4012) 631-151
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К омпания HUNGERIT – один из лидеров по производству 
продуктов из мяса птицы на венгерском рынке и лидер 
рынка панированной продукции. Компания предлагает 
полный ассортимент птицы: кур, гусей и уток любого 

формата, от целой птицы до нарезки, переработанной про-
дукции и готовых к употреблению блюд. 

Продукция компании HUNGERIT реализуется широким кру-
гом оптовых и розничных предприятий на внутреннем рын-
ке и в 30 зарубежных странах, в том числе Китае и Японии. 
Экспорт составляет половину оборота компании. В 2005 году 
компания Hungerit приобрела солидный венгерский бренд 
VALDOR и вместе с ним добилась фантастического коммерче-
ского успеха, вначале в произ-
водстве и реализации паниро-
ванной продукции, а с этого 
года – свежей продукции в ин-
новационной упаковке.

Поворотный момент насту-
пил в центре по работе с кли-
ентами Packforum® компании 
Sealed Air в г. Париже, вспо-
минает генеральный дирек-
тор компании HUNGERIT Йо-
жеф Мадьяр (József Magyar). 
Возможность упаковать соб-
ственную продукцию в при-
влекательную, совершенно 
новую упаковку позволила 
ему осуществить свои планы на будущее. 

«Packforum – совершенно потрясающая вещь, – заявил Йо-
жеф Мадьяр. – Вначале я совсем не был уверен в том, что 
нам это нужно, но посещение центра полностью изменило 
мое мнение».

Привлекательная упаковка
В конце 2007 года компания HUNGERIT решила применить 

хорошо известную вакуумную пленочную упаковку Darfresh® 
компании Sealed Air – упаковку, которая долгое время ассоци-
ировалась с выдающимися достоинствами в розничной торгов-
ле продовольственными товарами. Эта упаковка обещала удов-
летворить все требования новой линии компании HUNGERIT 

по производству утиной и гусиной нарезки (грудок, лап и пе-
чени), выпускаемой под обновленным брендом Valdor. Она 
обеспечивает повышенную коммуникативность и товарную 
привлекательность в сочетании с более длительным сроком 
хранения – до 18-21 дня – и великолепную сохранность. В упа-
ковку входит черная подложка, позволяющая видеть ингре-
диенты и приправы, что стимулирует желание приготовить 
это блюдо, и обычная, полностью прозрачная верхняя пленка.

Вакуумная пленочная упаковка Darfresh® предлагает широ-
кий ряд преимуществ для переработки, розничной торговли 
и потребителей. В частности, компания Hungerit пользует-
ся преимуществами улучшенной системы поставок и полно-
стью автоматизированных упаковочных линий, снижения 

стоимости одной упаковки за 
счет меньшего процента отка-
зов, возможности оперативно-
го контроля и повышенного 
качества и безопасности про-
дукции.

Для предприятий рознич-
ной торговли решающим ар-
гументом является беспре-
цедентная выделяемость на 
полках с продуктами из мя-
са птицы. Делая смелый шаг 
в сторону от широко распро-
страненной золотистой/сере-
бристой пленочной упаковки 
и пакетов из усадочной плен-

ки для гуся и утки, этот новый вид упаковки с потрясающим 
дизайном на черном фоне и эффектом второй кожи наверня-
ка будет привлекать внимание и стимулировать продажи. Сре-
ди других преимуществ – целостность упаковки и отсутствие 
протечек благодаря герметичности швов, возможность верти-
кальной выкладки на витрине и контроля в целях обеспечения 
гигиены и безопасности пищевых продуктов.

Передовая упаковка будет выгодна и потребителям. Помимо 
удобства и легкости открывания, вакуумная упаковка может 
легко храниться, сохраняя оптимальную свежесть и вкусовые 
качества. Позиционирование бренда, что четко передано на 
упаковке, максимально адаптировано для потребителей путем 
предоставления рекомендаций, советов и идей по приготов-

Упаковка Darfresh® способствует фантастическому успеху  
венгерского предприятия по переработке птицы

История успеха

ЗАО «Силд Эйр»
Россия, 125445, Москва, 
ул. Смольная д. 24 Д, 8-й этаж, 
тел.:  +7 (495) 795-01-01,
факс: +7 (495) 795-01-00,

Компания: cryovac.cismkt@sealedair.com
www.sealedair-emea.com

Для предприятий розничной торговли решающим аргументом является 
беспрецедентная выделяемость на полках с продуктами из мяса птицы 
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www.sealedair-emea.com
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предлагаем

Cryovac®, бизнес-подразделение компании Силд Эйр, 
является мировым лидером в области пищевой упаковки, 
упаковочных систем и сервиса. Наши упаковочные 
решения сокращают ваши затраты, экономят  ваше время, 
повышают эффективность и сохраняют экологию. 
Для любого вашего продукта: свежего, замороженного, 
готового, варёного или копченого, у нас есть инновацион-
ное упаковочное решение в соответствии с вашими 
нуждами и предпочтениями. 

лению, с тем, чтобы помочь им приготовить и получить мак-
симальную пользу и удовольствие от еды. Современный вид 
упаковки усиливает стремление к здоровым и питательным 
продуктам питания.

«Технология Darfresh – это было как раз то, что нужно для вы-
пуска нового ассортимента на внутреннем рынке. Она привле-
кательна и обеспечивает длительный срок хранения. Решение 
потребителя в основном основывается на визуальном аспекте, 
а в упаковке Darfresh наша продукция становится просто неот-
разимой», – говорит Йожеф Мадьяр.

Оптимальные результаты
Новый ассортимент VALDOR быстро покорил весь рознич-

ный сегмент. Упаковка принята всеми ведущими супермар-
кетами, в том числе Metro, CBA, Coop, Interspar, Penny Market, 
Lidl, Match, Cora, Spar Kaiser, Auchan и Tesco в Венгрии, Lidl 
в Словакии, Чешской Республике и Польше, а также Tesco, 
Carrefour и Auchan на других экспортных рынках.

Результаты превзошли все самые амбициозные ожидания. 
Всего за несколько месяцев 
розничные продажи удво-
ились, начав расти уже 
с первой недели – и все это 
исключительно благода-
ря преимуществам самой 
упаковки, поскольку ника-
кой рекламы не проводи-
лось. Успех можно считать 
еще более впечатляющим, 
поскольку рост произошел 
в январе и феврале 2008 го-
да  – в  те месяцы, когда 
обычно наблюдается спад 
объемов продаж.

«Мы стремимся позици-
онировать VALDOR как надежный качественный бренд, чтобы 
у потребителя он ассоциировался со следующими преимуще-
ствами: первоклассное качество, новаторство, строгий кон-
троль венгерской продукции в упаковке Darfresh, – объясняет 
Мария Тот (Mária Toth), менеджер по внутренней торговле 
и маркетингу. – Результаты великолепны: без всякой рекла-
мы мы смогли удвоить объем продаж исключительно благо-
даря инновационной упаковке. Следующим шагом для нас бу-
дет создание нового ассортимента готовых к приготовлению 
продуктов, и для этих целей нам понадобится еще одна ма-
шина Darfresh».

О компании HUNGERIT
Основанная в 1997 году в результате слияния трех местных 

компаний, компания HUNGERIT Poultry Processing and Food 
Industrial Plc уходят своими корнями в 1922 год. Компания спе-
циализируется на широком ассортименте свежей и перерабо-
танной продукции из птицы. Насчитывая 1500 сотрудников 
и демонстрируя оборот свыше 135 тыс. евро, она делает став-
ку на высокие технологии по разведению, забою и нарезанию 
порционных кусков мяса птицы. Объем переработки состав-
ляет 47 тыс. тонн птицы в год, в основном бройлерных кур, гу-
сей и уток для жарки.

В целях производства высококачественной продукции 
компания Hungerit непрерывно инвестирует средства 
в системы контроля качества и получила все последние сер-
тификаты качества. 

Позиционирование 
бренда, что четко пере-
дано на упаковке, мак-
симально адаптиро-
вано для потребителей 
путем предоставления 
рекомендаций, советов 
и идей по приготовлению.
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Рост производительности
Надо различать производительность 

кинематическую (в циклах, на которые 
можно разогнать машину на холостом 
ходу, в минуту); теоретическую (в упако-
вочных единицах в минуту) и техниче-
скую (в тоннах фасованной или упакован-
ной продукции в час, а лучше – в смену). 
Понятно, что все эти три производитель-
ности связаны между собой. Но отноше-
ние к ним в разное время отличалось. 
Стремление повышения не столько ки-
нематической или теоретической произ-
водительности, сколько технической ро-
дилось в 70-е годы прошлого века. В наши 
дни под тенденцией повышения произ-

Упаковочное  
оборудование: 

Автор: Владимир Ульянов

У любого объекта техники есть основной показатель (скорость, грузоподъем-ность, дальность передвижения и т. д.), который наиболее нагляден и более 
других его характеризует. И создатели любого образца техники всегда ста-
рались этот основной показатель сделать более высоким, чтобы выделить 

свой образец среди аналогичных продуктов, выпущенных конкурентами. Среди про-
изводителей любой техники всегда ведется борьба сродни спортивной, так сказать, 
«быстрее, выше, сильнее!». У фасовочно-упаковочного оборудования самым нагляд-
ным для потребителей показателем является производительность. За ее увеличение 
боролись всегда. И всегда существовала тенденция.

водительности фасовочно-упаковочного 
оборудования следует понимать увеличе-
ние, прежде всего, технической произво-
дительности. 

Есть такой показатель – коэффициент 
технического использования (КТИ) обо-
рудования: отношение реальной тех-
нической производительности к  тео-
ретической, пересчитанным на один 
промежуток времени. Замечено, что КТИ 
фасовочно-упаковочного оборудования, 
пусть и медленнее, чем хотелось бы, но 
растет. Например, если КТИ фасовочных 
автоматов вертикально-линейного ворот-
никового типа составлял в 70-е годы 0,6-
0,7, то тот же автомат в 80-е годы с КТИ 
ниже 0,8 уже не котировался. В 90-е го-

ды в порядке вещей были автоматы с ко-
эффициентом 0,85. Сейчас же существуют 
автоматы с КТИ 0,9 и выше.

Повышение надежности
Конечно, производители всегда стреми-

лись сделать свою технику как можно бо-
лее надежной – ведь иначе они получают 
от потребителей рекламации, снижается 
конкурентоспособность, теряется авто-
ритет техники, да и самого производите-
ля. Но подход к повышению надежности 
в настоящее время изменился. К суще-
ствовавшему всегда стремлению лучшим 
образом спроектировать оборудование, 
изготовить качественные детали и прове-
сти качественную сборку изделия, с 80-х 
годов добавилось новое. Появление новых 
элементов промышленной электроники, 
промышленной электрики, пневматики, 
микропроцессорной техники позволило 
повышать надежность и за счет примене-
ния новых покупных изделий, управляю-
щих процессами фасования и упаковыва-
ния продукции.

Увеличение числа приводов
В 1970-х – начале 1980-х годов основ-

ным направлением построения кине-
матических схем упаковочного обору-
дования было стремление использовать 
минимально возможное число двигате-
лей. Кинематика строилась по принципу: 
от одного двигателя через всевозможные 
механические передачи приводились 
в движение различные исполнительные 
органы. Причины такого построения в де-
шевизне (один более мощный двигатель 
дешевле двух менее мощных) и возмож-
ности более простого увязывания движе-
ния исполнительных органов через ме-
ханику. Сейчас оборудование снабжается 
множеством приводов, каждый из кото-
рых имеет свой двигатель. Управление 

ставка на многофункциональность

«Появление новых элементов 
промышленной электрони-
ки, промышленной электри-
ки, пневматики, микропро-
цессорной техники позволило 
повышать надежность и за счет 
применения новых покупных 
изделий, управляющих про-
цессами фасования и упаковы-
вания продукции».
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каждым двигателем и приводом от него 
осуществляется своим электронным бло-
ком или ответственной за него частью 
процессора или контроллера. Следствие 
этого – некоторое упрощение механиче-
ской части оборудования. Но стоит осте-
речься назвать это тенденцией. Все-таки 
сложная механика в оборудовании оста-
ется, некоторые исполнительные органы 
совершают сложные движения, которые 
пока еще без механики не осуществить, 
а в оборудовании используются сложные 
в изготовлении детали. 

Многофункциональность, 
многовариантность
Многофункциональность некоторых 

видов фасовочного и упаковочного обо-
рудования существовала едва ли не с их 
появления. Например, на авто-
матах вертикально-линейного 
воротникового типа имеется 
возможность заметно увели-
чить номенклатуру фасуемой 
продукции заменой дозатора. 
Появились фасовочные авто-
маты, где смена дозатора в ус-
ловиях фасовочного цеха зани-
мает не более пяти минут. Есть 
и автоматы, где стоят два доза-
тора для разных видов продук-
тов: можно использовать их по 
одному и фасовать разные про-
дукты, можно включить их оба 
и  осуществлять двухкомпо-
нентное дозирование.

А вот возможность получе-
ния разных вариантов пакетов на этих 
автоматах – совсем современное веяние. 
Сейчас на них можно изготавливать па-
кеты-подушечки, «стоячие» пакеты с бо-
ковой складкой, пакеты со сваркой про-
дольных ребер («стабило бэг»), пакеты 
в  форме параллелепипеда, «дой-пак» 
и пакеты, название которым трудно по-
добрать. А многие автоматы горизонталь-
ного типа, образующие плоский пакет 
«саше», перестраиваются на получение 
«дой-пака».

Многовариантность получения упако-
вок часто идет от производителя, стре-
мящегося этим привлечь потребителя 
оборудования. Но иногда потребность 
многовариантности исходит и от потре-
бителя. Сколько было типов и размеров 
стеклянных бутылок в советские времена? 
А сейчас едва ли не каждый производи-
тель алкогольной продукции стремится 
поместить свой продукт в эксклюзивную 
бутылку. Вот и приходится производите-
лям разливочного, укупорочного и этике-
тировочного оборудования выпускать его 

с учетом возможной переналадки на раз-
ную форму и размеры тары. 

Базово-блочное построение
Для уже неоднократно упоминаемых 

здесь воротниковых автоматов «базо-
вость» была характерна всегда. Упаковоч-
ная машина вертикально-линейного ти-
па – это та база, установкой на которую 
дозатора того или иного типа можно бы-
ло получить автомат для фасования раз-
личного продукта. Рукавообразователь 
под пакеты разной ширины, сменные 
губки под тепловую или импульсную 
сварку – это блоки. Сейчас базово-блоч-
ное построение оборудования применя-
ется гораздо шире. Отдельные дополни-
тельные опции устанавливаются уже не 
как группа деталей, а чаще как узел – тот 

же блок. При этом блочность, так сказать, 
снаружи проникает внутрь оборудова-
ния. Отдельный привод исполнительно-
го механизма и сам механизм могут ста-
новиться блоками.

Создание  
упаковочных линий
В какой-то мере тенденция блочности 

находит продолжение и в тенденции соз-
дания упаковочных линий. Сейчас мало 
кого из потребителей интересует созда-
ние только потребительских упаковок. 
В идеале он хочет иметь оборудование 
для получения всей триады упаковок: по-
требительской, групповой и транспорт-
ной. Поэтому крупные производители 
оборудования сейчас решают проблемы 
упаковывания в комплексе, предлагая 
потребителю упаковочные линии. Те же 
производители, кто специализируется на 
отдельных видах фасовочно-упаковочно-
го оборудования, стремятся изготавли-
вать его так, чтобы оно при необходимо-
сти могло легко встраиваться в линии. 

Мало того, некоторые машинострои-
тельные компании поддерживают дли-
тельные партнерские отношения по соз-
данию упаковочных линий.

Роботизация
Современные упаковочные линии – это 

высокомеханизированная и автоматизи-
рованная техника. А высшая степень то-
го и другого – применение промышлен-
ных роботов. 

Предтеча промышленных роботов – ма-
нипулятор – был применен компанией 
Tetra Pak в середине 50-х годов на линии 
группового упаковывания пакетов-тетра-
эдров в корзины. Первые роботизирован-
ные машины и линии для упаковывания 
пищевой продукции стали изготавли-
ваться в конце 70-х – начале 80-х годов. 

Но широкое наступление 
промышленных роботов 
на «упаковочном фронте» 
началось с началом нового 
века. То, что мы наблюдаем 
в роботизации упаковоч-
ных процессов в  настоя-
щее время, заставляет пове-
рить в правильность слов, 
сказанных в 2008 году од-
ним из руководителей 
сектора пищевого и упа-
ковочного машинострое-
ния Союза немецких ма-
шиностроителей (VDMA) 
г-жой Верой Фриче: «Упа-
ковочная отрасль по при-
менению промышленных 

роботов выходит на второе место после 
автомобилестроения».

Внимание! Лжетенденция
Когда готовился этот материал и про-

сматривались высказывания разных 
специалистов о  путях развития фасо-
вочно-упаковочного оборудования, об-
наружилось, что кое-кто из них при-
держивается мнения, что оборудование 
упрощается. А  некоторые посчитали 
упрощение оборудования новой тенден-
цией. К  этому мнению легко прийти: 
оператору становится проще работать, 
наладчику легче – только меняй блоки. 
Но мнение это ошибочно. За простотой 
работы обслуживающего персонала сто-
ит усложнение конструкции оборудова-
ния, насыщение ее сложными элемента-
ми. В мастерских даже крупных пищевых 
предприятий далеко не всегда удастся от-
ремонтировать снятый с оборудования 
блок. Его лучше отдать в специальный 
сервисный центр. 

Источник: Unipack.ru

«Базово-блочное построение упаковочного оборудования спо-
собствует его более эффективной ремонтоспособности. В случае 
выхода из строя какой-либо части оборудования поврежденный 
блок снимается и заменяется другим».
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Топ-консультант

Необходимость обеспечить свежесть продукта в те-
чение длительного периода принудила к поискам ме-
тодов упаковки, отвечающих представленным тре-
бованиям. Системой такого рода оказалась система 
упаковки в газовой смеси, называемая упаковкой 
в модифицированной атмосфере (MAP). Принцип 
работы системы упаковки MAP заключается в заме-
не воздуха в упаковке смесью газов, с соответствую-
щим образом подобранным составом. Состав затор-
маживает деградационные процессы, происходящие 
в продукте, тем самым сохраняя натуральные свой-
ства продукта и сохраняя его свежесть.

Основные газы, применяемые в системе MAP, это 
двуокись углерода, кислород и азот. Двуокись углеро-
да используется обычно при концентрации выше 20% 
и только в немногих случаях ниже этой концентра-
ции; отличается сильными ингибиторными свойства-
ми, замедляющими развитие бактерий и плесени. 
Однако применение этого газа для «обмывания» про-
дуктов в упаковке перед наполнением смесью газов 
и запайкой шва обеспечивает максимально возмож-
ное удаление остатков кислорода, тем самым проти-
водействуя развитию анаэробных бактерий, а также 
предохраняя от окисления жиры. При более высоком 
содержании N2 в упаковке легче поддерживать посто-

Митропольский 
Никита Сергеевич,
генеральный директор  
ООО «Хенковак», к. т. н. 

Система упаковки 
в модифицированной атмосфере

На вопрос 
отвечает:

Расскажите, пожалуйста, о методах 
в упаковке с использованием газовых 
смесей, способных сохранять свежесть 
продуктов на длительное время.

янную концентрацию смеси газов в связи с тем, что 
молекулярное давление N2 в упаковке и в атмосфер-
ном воздухе ближе к состоянию равновесия. В слу-
чаях когда возможно применение более высокого со-
держания N2, нельзя упустить из вида экономический 
фактор, связанный с более низкой ценой N2, пo срав-
нению с другими применяемыми газами.

При упаковке многих продуктов можно избежать 
присутствия в упаковках кислорода. Однако бывают 
случаи, когда содержание в упаковках кислорода, 
участвующего, например, в энзиматическом окисле-
нии свежего мяса, было больше. Сохранение есте-
ственного цвета мяса птицы, ассоциируемого с ее 
свежестью, требует содержания О2 в упаковке, дохо-
дящего даже до 80%.

Исходя из опыта применения упаковочного обору-
дования HENKOVAC можно сказать, что в большин-
стве случаев перед производителем стоит проблема 
выбора необходимой газовой смеси. 

Европейский опыт говорит о широком применении 
кислородных смесей. Понятно, что при этом акцент 
делается не на увеличении сроков хранения, а на со-
хранении внешнего вида продукта при относитель-
ном увеличении сроков хранения. Оборудование для 
формирования упаковки мяса в газовой среде доста-
точно широко представлено на рынке – автоматиче-
ские и полуавтоматические трейсилеры разных ма-
рок функционально практически одинаковы: цикл 
их работы состоит из откачки воздуха из камеры 
с продуктом в лотке, заполнения лотка нейтраль-
ным газом (модифицированной атмосферой) и за-
пайкой его по периметру с обрезанием излишков 
покрывной пленки по краю лотка. Весь спектр трей-
силеров, от настольных моделей до автоматических 
линий, производит компания HFE Vacuum systems, 
в представительство которой в России – компанию 
ООО «Хенковак» Вы можете обратиться для получе-
ния консультаций по упаковочным решениям. 

http://Хенковак.рф
www.henkovac-russia.ru
Многоканальный телефон: +7 (495) 961-30-91
e-mail: info@henkovac-russia.ru 
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С тех пор как покупатели оценили все преимущества целой курицы в свежем, 
сыром или готовом к употреблению ви-
де, производители и продавцы столкну-

лись с проблемой внешнего вида продукта на 
прилавке. 

Упаковка целых куриных тушек с точки зре-
ния надежности, гигиеничности и привлека-
тельности всегда считалась сложной задачей 
для пищевой промышленности. Решения, су-
ществовавшие до сих пор, имели различные 
недостатки: отсутствие герметичности, непривлекательный 
внешний вид и т. п. Самым традиционным и все еще очень 
распространенным методом является упаковка в лоток с обе-
ртыванием пленкой и последующей этикетировкой. Однако 
стрейч-пленка через несколько дней ослабевает и разворачи-
вается, натуральные соки продукта вытекают наружу, создавая 
неприглядный вид на магазинных полках и добавляя головной 
боли производителям и ритейлерам.

Компания Sealpac на основе своего решения для свежего мяса 
ShrinkStyle разработала новую версию упаковки, оптимально 
подходящую для целых куриных тушек. Автоматическая упа-
ковочная система ShrinkStyle совмещает в себе преимущества 
упаковки по технологиям глубокой вытяжки и термоусадки. 
Целые куриные тушки, уложенные на лотки из вспененного 
полистирола, укладываются в предварительно сформованную 
нижнюю термоусадочную пленку, после чего происходит ваку-
умирование, сваривание с верхней пленкой и разделение упа-

Простое и эффективное решение  
для упаковки целых куриных тушек 

NORBERT SCHALLER GESMBH
Ares-Tower, Donau-City-Strasse 11
1220 Wien, Austria,
tel.: +43-1-368-65-05,
fax: +43-1-368-66-36,
e-mail: office@schalleraustria.com
www.schalleraustria.com

ЗАО «ШАЛЛЕР»
РФ, 115054, Москва,
Павелецкая площадь, д. 2, стр. 2,
тел.: +7 (495) 797-63-33,
факс: +7 (495) 797-63-44,
e-mail: office.moskau@schalleraustria.com

ковок. Затем следует процесс термоусадки, 
в результате которого пленка плотно и рав-
номерно облегает продукт. При этом целые 
тушки птицы можно герметично запечаты-
вать и без подложек. Прочное сваривание 
обеспечивает защиту продукта при прохож-
дении всей логистической цепочки – до его 
поступления в холодильники торговых се-
тей.

Упаковка свежих куриных тушек по тех-
нологии ShrinkStyle® защищает продукт от 
внешних воздействий, продлевая сроки его 

хранения, и придает ему привлекательный внешний вид на 
прилавке супермаркета. По сравнению с упаковкой в термо-
усадочные пакеты огромным преимуществом технологии 
ShrinkStyle является ее экономичность. Во-первых, пленка в ру-
лоне стоит дешевле, чем термоусадочные пакеты. Во-вторых, 
при упаковке по технологии ShrinkStyle процесс укладки про-
дукта выглядит существенно проще: продукт просто кладет-
ся сверху, тогда как при упаковке в термоусадочные пакеты 
продукт необходимо помещать в них. Соответственно, при ис-
пользовании технологии ShrinkStyle понижаются затраты на 
персонал и повышается производительность линии. С исполь-
зованием ShrinkStyle® отпадает необходимость в фиксации но-
жек курицы при компоновке тушек, что еще больше повышает 
эффективность производственного процесса. Кроме того, про-
дукт, упакованный по этой технологии, имеет традиционный 
для российского потребителя вид, но с существенно увеличен-
ными сроками хранения и более прочной упаковкой по срав-
нению со стрейч-пленкой.

Технология ShrinkStyle® применяется на всех термоформу-
ющих машинах SEALPAC модельного ряда RE и позволяет ис-
пользовать все стандартные термоусадочные пленки независи-
мо от толщины или наносимого печатного изображения. При 
этом термоформеры Sealpac подходят также для реализации 
многих других упаковочных решений, например упаковки под 
вакуумом, MAP или термоскин. Подобное сочетание делает ма-
шины Sealpac максимально гибкими и позволяет производи-
телям, имеющим в своем распоряжении данную технику, бы-
стро реагировать на рыночные изменения.

В заключение стоит упомянуть о том, что ни одно комплекс-
ное упаковочное решение не обходится без техники для взве-
шивания и этикетировки Bizerba, позволяющей получить на 
выходе готовую упаковку с подходящей этикеткой, содержа-
щей всю необходимую информацию.

Эти и многие другие комплексные упаковочные решения 
эксклюзивно предлагает на российском рынке компания 
SCHALLER LEBENSMITTELTECHNIK®. 

Технология ShrinkStyle® применяет-
ся на всех термоформующих маши-
нах SEALPAC модельного ряда RE
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Единицы промышленного оборудования для 
автоматической заморозки птицы и мяса в гоф-
рокартонных коробах или пластиковой таре еще 
называют картонфризерами (cartonfreezer), кар-
тонными фризерами, или боксфризерами (box 
freezer). Пожалуй, самое распространенное назва-
ние – картонфризер.

Производительность картонфризеров обычно 
бывает в диапазоне 2,5-14 т/час (и даже больше). 
Время нахождения продукта в камере 3-8 часов, 
в зависимости от условий. Чаще всего требуется 
снижать температуру продукта с +10 °C до -18 °C. 
Два ключевых преимущества применения картон-
фризеров, по сравнению с обычными холодиль-
ными камерами, это полностью автоматический 
процесс и более высокое качество замороженно-
го продукта из-за большей скорости процесса за-
морозки.

В состав картонфризера обычно входят:
• �специально подготовленный пол-фундамент, 

который монтируется на существующий бе-
тонный пол. Подготовка пола-фундамента не-
обходима для организации надежной опоры 
для конструкции, уклонов, предотвращения 
промерзания. Полы обязательно должны быть 
армированными, заливными, тепло- и гидро-
изолированными, с подогревом. Для создания 
пола-фундамента необходимо произвести ра-
боты по его проектированию и строительству 
(подготовка бетонного бруствера, установка за-
кладных, тенов, песчаной подушки, гидро- и те-

Многоярусные  
буферные фризеры

Компания: ЗАО «ЛИПСИЯ», 
г. Санкт-Петербург, 
Красногвардейский пер., д. 23, лит. В, Е, 
тел./факс: +7 (812) 77-77-217, 
e-mail: info@lipsia.ru
www.lipsia.ru

Авторы: С. А. Боровский,
менеджер проекта ЗАО «ЛИПСИЯ»

А. В. Яковлев,
инженер по холодильному оборудованию 
ЗАО «Липсия-Инжиниринг»

На сегодняшний день существует два самых 
эффективных и распространенных спосо-
бов заморозки птицы. В первом случае это 
камера шоковой заморозки на спиральном 
конвейере, где продукт замораживается 
в упаковке и без нее. Второй метод – за-
морозка в групповой упаковке (гофрокар-
тонных коробах или пластиковых ящиках). 
Об оборудовании, применяемом в этом слу-
чае, и пойдет речь в данной статье.
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плоизоляции, основной плиты с зо-
ной разуклонки);

• �автоматическое ПРТС (погрузоч-
но-разгрузочное, транспортное 
и складское) оборудование, а имен-
но специализированная стеллажная 
конструкция с кассетами, обшивкой 
для направления потока воздуха, 
порталами и конвейерами для пере-
мещения кассет, конвейеры для за-
грузки и выгрузки продукции, рамы 
узлов;

• �внутреннее холодильное оборудова-
ние, которое включает в себя тепло-
изоляционную камеру с  дверями, 
окнами и тамбурами, специализиро-
ванные теплообменные блоки с мощ-
ными вентиляторами;

• �внешнее холодильное оборудование 
(холодильный агрегат, конденсатор, 
маслоохладитель, трубопроводы, рас-
ходные материалы и т. д.).
Обычно в начальном коммерческом 

предложении на картонфризер пред-
лагаются пункты 2 и 3 из этого списка. 
Стоимость пунктов 1 и 4 определяет-
ся в зависимости от условий на про-
изводстве Заказчика. Возможны два 
основных варианта: интегрирование 
картонфризера в существующее про-
изводственное здание и новое строи-
тельство.

Принцип действия 
картонфризера
Заранее сформированная на входе 

в картонфризер группа коробов с од-
нотипной продукцией на конвейе-
рах поступает в камеру и размещается 
в кассете (ее еще иногда называют кон-
тейнером, или палетой), которая пред-
ставляет собой транспортную единицу, 
осуществляющую периодическое (ци-
клами) движение в стеллажной систе-
ме. В конструкции стеллажной систе-
мы и кассеты присутствуют различные 
материалы, подобранные для соот-
ветствующих условий работы: алю-
миниевый сплав, оцинкованная кон-
струкционная и нержавеющая сталь, 
различные полимеры. Количество ко-
робов в  кассете зависит от габарит-
ных размеров коробов и вместитель-
ности кассеты. Загрузка продукции 
в кассеты и выгрузка осуществляется 
специальными подвижными конвейе-
рами с роликами или ремнями (паси-
ками) в качестве рабочего органа для 
перемещения коробов. При такой кон-
струкции короба не трутся о металли-
ческие поверхности между собой, что 
минимизирует образование в картон-

фризере металлической и целлюлоз-
ной пыли. Движение кассет в  стел-
лажной конструкции обеспечивается 
слаженной работой двух порталов, ко-
торые расположены с двух сторон си-
стемы и представляют собой сложные 
электромеханические устройства для 
перемещения кассет по горизонтали 
и вертикали. Каждая кассета при на-
хождении в стеллажной системе в про-
цессе заморозки работает как воз-
душный канал, где находятся короба 
и через который проходит мощный по-
ток холодного воздуха. После того как 
группа коробов кассе-
ты пробыла в камере 
необходимое для за-
морозки время, кас-
сета помещается в зо-
ну над выгружающим 
конвейером, который 
передает группу кон-
вейеру, выводящему 
ее из камеры. Управ-
ление картонфризе-
ром ос у ществляет -
ся программируемым 
контроллером.

Для возможности применения кар-
тонфризера на производстве в состав 
технологической линии, помимо са-
мого картонфризера, должны обяза-
тельно входить две специальные (по-
дающая и  отводящая) конвейерные 
системы. Сложность, протяженность 
и, соответственно, стоимость этих кон-
вейерных систем, по сравнению со сто-
имостью самого картонфризера, зави-
сит от сложности задачи заморозки 
продукта. Подающая система должна 
иметь правильно рассчитанную нако-
пительную (буферную) зону для ком-
пенсации производственных пиков 
производительности.

При необходимости организации ав-
томатической заморозки разнород-
ной продукции, требующей различ-
ного времени пребывания в камере, 
используется система штрихкодов для 
идентификации коробов. Конвейерные 
системы «до» и «после» картонфризе-
ра имеют разветвленную структуру со 
сканерами штрихкода, стопорами, тол-
кателями, стрелками и т. д. В самом 
картонфризере для коробов с различ-
ной продукцией выделяются отдель-
ные зоны.

Несколько слов о таре. Наиболее рас-
пространенный размер короба для за-
морозки в картонфризере составляет 
длину 500-600 мм, ширину 300-400 мм, 
высоту 100-150 мм.

Гофрокартон является теплоизоля-
ционным материалом. Поэтому для за-
морозки продукции в картонфризере 
важно использовать правильную упа-
ковку. Короб должен иметь перфора-
цию на боковых гранях. В открытых 
сверху коробах (со съемной крышкой) 
продукция замораживается быстрее. 
Бывает, что требуется замораживать 
в гофрокоробах продукт, уложенный 
не в один ряд и упакованный лотком 
ВПС (вспененный полистирол), стрейч-
пленку. Нижний ряд продукции при 
этом закрыт сверху и снизу пористым 

теплоизолятором, сбо-
ку  – гофрокартоном. 
Такой вариант край-
не нежелателен из-за 
большего времени за-
морозки. Совсем недо-
пустимо применение 
полностью закрытых 
коробов из гофрокар-
тона, заклеенных скот-
чем.

Хладоснабжение кар-
тонфризеров осуществ
ляется по насосной схе-

ме при температуре кипения – 40  °С 
и ниже. Внутреннее холодильное обо-
рудование разрабатывается таким об-
разом, чтобы обеспечить подключе-
ние как существующей центральной 
системы хладоснабжения, имеющейся 
на предприятии, так и к автономной 
холодильной установке, поставляе-
мой с картонфризером. Возможно соз-
дание системы хладоснабжения как 
на аммиаке, так и на фреоне. Исполь-
зование специально разработанных 
испарителей, вентиляторов и систем 
регулирования воздушных потоков 
позволяет обеспечить высокие ско-
рости замораживания, сохраняя орга-
нолептические показатели продукта. 
Специальные технологические систе-
мы обеспечивают работу картонфри-
зеру продолжительное время без от-
тайки, не прерывая технологический 
процесс.

ЗАО «ЛИПСИЯ» проектирует, изго-
тавливает и  осуществляет поставку 
и монтаж картонфризеров. При изго-
товлении картонфризеров применя-
ются только зарекомендовавшие себя 
материалы и комплектующие (напри-
мер, холодильное оборудование Grasso, 
теплообменные блоки Goedhart, при-
вода Sew-Eurodrive, пневматика Festo, 
автоматика и  линейные компонен-
ты Danfoss, электронные компоненты 
Sew-Eurodrive, Siemens). 

«Гофрокартон явля-
ется теплоизоляци-
онным материалом. 
Поэтому для замороз-
ки продукции в кар-
тонфризере важно 
использовать пра-
вильную упаковку». 
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Но какова ситуация с  энергосбережением 
в птицеводстве? В целом неплохо, но мы значи-
тельно опережаем развитые агропромышлен-
ные страны по затратам энергии в составе се-
бестоимости конечной продукции. 
Этот показатель у  нас выше в  3-4 
раза. И не только потому, что кли-
мат у нас такой и отопление в брой-
лерном производстве требуется поч-
ти круглый год. Проанализировав 
существующие системы отопления, 
которые применяются в  птични-
ках, мы пришли к парадоксально-
му выводу, что резерв по энергоре-
сурсосбережению составляет никак 
не меньше 25% во всех, даже недав-
но модернизированных и современных птице-
водческих хозяйствах. Суть парадокса в том, что 
модернизированный недавно птичник с полно-
стью автоматизированной технологией имеет не 

П осле выхода федерального закона об энер-
госбережении стало понятно, что рано или 
поздно, но всех заставят считать и снижать 
энергозатраты. Принудит к исполнению это-

го закона ситуация с «естественными энергетиче-
скими монополиями», которые создавались у нас 
не очень естественным путем. Работает этот рычаг 
безотказно, и скоро выйдет на максимальное воз-
действие – «естественные монополии», поднимаю-
щие стоимость энергии каждый год в среднем на 
12-15%, заставят в  конце концов производителей 
выяснить долю энергетических затрат в составе се-
бестоимости продукции. Если ваш продукт неуни-
кален, то в такой ситуации выжить в конкурентной 
среде практически невозможно.

Автор: Вячеслав Пшеничников,
технический директор ГК «Нортех» 

Скольких цыплят 
недосчитаются по осени?
Современные энергосберегающие системы отопления для птицеводства

совсем пригодную для наших климатических условий систему ото-
пления. Более того, такие системы не вполне хороши в отношении 
норм содержания птицы. Как мог случиться такой просчет, ведь ре-
конструкции в передовых хозяйствах проходили совсем недавно?

Отчего не получается модернизация
Первая и самая важная причина поставки неадекватной российским 

условиям системы отопления – это поставка систем в комплексе вме-
сте с технологией. Вместе с линиями кормления, поения, освещения, 
вентиляции и прочего поставляется в комплексе и система отопле-
ния, увязанная с климатическим компьютером. Поставщик техноло-
гии, конечно, может предлагать несколько вариантов системы ото-
пления в составе общей технологической поставки, но склонять будет 
к той, которую ему сейчас удобней продать. Или ту, которую уже об-
катали в Европе еще лет 30 назад. С ней все понятно, все ее знают да-
же в России, но современной и энергосберегающей ее можно назвать 
только с большой натяжкой.

Вторая причина в том, что на уровне принятия решения на модер-
низацию никто не консультируется у инженера-энергетика предпри-
ятия. Его дело – рутинная повседневная эксплуатация. А руководству, 

затеявшему модернизацию, неинтересно подробно рас-
сматривать такую малую составляющую всех инвести-
ций, как отопление. Доля системы отопления в стоимо-
сти модернизации птичника в целом составляет никак 
не более 15%. Это потом, после пуска, если теплоснабже-
ние неадекватно, доля прямых затрат на покупку газа, 
электричества и косвенных затрат на эксплуатацию ото-
пления может составлять несколько десятков процентов 
от общих расходов. Больше могут быть только расходы 
на корма, санитарное и ветеринарное сопровождение. 
А многие ли делают сравнительный анализ по расходам 
различных методов отопления? Что предложит постав-

щик, то и сгодится, лишь бы не очень дорого. Поэтому зачастую оцен-
ку комплексной поставки дает технолог, который в энергетике пони-
мает поверхностно – не его профиль. Вообще у нас не принято изучать 
энергетическую составляющую перед принятием решения о модер-
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низации. У нас нет института независимой энергетической 
экспертизы в принципе.

Есть еще несколько причин, среди которых и совсем не-
приглядные. Но и перечисленных достаточно, чтобы по-
нять, как на уровне простого выбора совершается систем-
ная ошибка, которая ведет к перерасходу энергетического 
ресурса на весь срок службы системы теплоснабжения – до 
следующего срока модернизации. За несколько лет пере-
расходы составляют миллионы тонн условного топлива все-
го на одну площадку из двух десятков птичников, так что 
резерв по энерго- и ресурсосбережению у нас еще безграни-
чен. Речь идет не о 4-5%, а о нескольких десятках, а иногда 
и сотни процентов неоправданного перерасхода топлива.

Работа по привычке
И теперь о том, а что мы видели и что сравнивали, чтобы 

заявлять так смело о том, что можно серьезно экономить 
топливо даже после модернизации птичников. Речь пой-
дет о новых модернизированных или реконструируемых 
сейчас птичниках. Прежде всего, мы изучили достаточно 
подробно весь зарубежный опыт по децентрализованно-
му теплоснабжению при содержании птицы и выращива-
нии бройлеров. Конечно, в основном это системы тепло-

снабжения на газовом 
топливе (природный 
или сжиженный). Но 
понятно, что не любая 
система, точно поддер-
живающая заданную 
температуру, считается 
лучшей в  отношении 
экономии топлива. Ес-
ли это система на про-
межуточном теплоно-
сителе, то все равно, на 
каждом этапе передачи 
тепла есть свои потери, 
и ее суммарный КПД бу-
дет ниже, чем у газовой 
системы без промежу-
точного теплоносителя. 

То есть пристроенные котельные на современных котлах, 
греющие воду, а потом использующие ее в калориферах, 
к энергосберегающим точно не относятся. Да и электроэ-
нергии требуется гораздо больше – циркуляционные, сете-
вые, подпитывающие насосы и дополнительно электродви-
гатели калориферных вентиляторов. Такие системы очень 
редко применяются при реконструкции, ведь кроме пе-
рерасхода топлива есть опасность разморозить такую си-
стему. Применяют водяные системы при реконструкции 
просто по привычке и в полном отсутствии информации 
о современном опыте. Тот, кто имеет подобную систему 
отопления, – имеет возможность сэкономить 50% и более 
газового топлива, если от нее откажется. Мы не говорим 
здесь о дополнительных эксплуатационных расходах, ко-
торые тоже гораздо больше, чем у систем без промежуточ-
ного теплоносителя.

Теперь оттолкнемся от общего рассмотрения пробле-
мы в целом и перейдем к рассмотрению конкретной си-
стемы отопления, которая принимается у нас повсеместно 
при модернизации. Модернизированные птичники с на-
польным содержанием являются самой распространенной 

«Проанализировав суще-
ствующие системы отопле-
ния, которые применяются 
в птичниках, мы пришли 
к парадоксальному выво-
ду, что резерв по энергоре-
сурсосбережению состав-
ляет никак не меньше 25% 
во всех, даже недавно мо-
дернизированных и совре-
менных птицеводческих 
хозяйствах».
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технологией выращивания птицы на 
мясо и производства ремонтного по-
головья в российском птицеводстве. 
Практически во всех недавно модер-
низированных птичниках стоят евро-
пейские теплогенерирующие системы 
30-летней давности. Но до этого мо-
мента мы, как инжиниринговая ком-
пания, уже понимали, какая система 
отопления с использованием газа яв-
ляется наилучшей по показателям, 
как энергосбережения, так и по всем 
показателям норм содержания поголо-
вья птичников.

Современный опыт 
энергосбережения
Изучив полностью европейский 

опыт, мы остановились все-таки на 
североамериканском опыте, посколь-
ку север США и Канады по климати-
ческим стандартам наиболее близок 
к российскому климату. В результате 
анализа стало ясно, что наиболее со-
временной во всех отношениях систе-
мой отопления на основе газового то-
плива является инфракрасная система 
отопления при условии напольного со-
держания птицы. Такими системами 
оборудованы более 2 тыс. птичников 
в США и Канаде. Но оказалось, что ра-
чительные европейцы тоже начали по-
нимать, что к чему. И как выяснилось, 
такие системы уже установлены в Вен-
грии, Чехии, Турции и даже в Египте.

Итак, был выбран состав отопления 
для птичников – инфракрасные газо-
вые системы с принудительным ды-
моудалением, которые созданы спе-
циально для отопления птичников 
с напольным содержанием. Это про-
дукция Roberts-Gordon серии AG\HE 
единичной мощностью от 15 до 50 кВт 
с классом IP54. Такой агрегат отопле-
ния можно абсолютно спокойно мыть 
жидким дезинфектором, не снимая 
и не закрывая его – это дополнитель-
ный плюс ко всем его достоинствам. 
Потому что по российским нормам по-
сле каждого откормочного тура тре-
буется жидкая дезинфекция всего 
птичника.

Практически на всех модернизиро-
ванных и запроектированных птич-
никах к отоплению приняты газовые 
агрегаты воздушного отопления с по-
дачей продуктов сгорания прямо в по-
мещение. Поставляют их практически 
все европейские компании под разны-
ми марками, но суть его проста. Газ 
сгорает и под воздействием напорного 
вентилятора, смешиваясь с воздухом, 

подается прямо в помещение. Просто 
и малобюджетно в монтаже, что, види-
мо, и играло важную роль при выборе. 
Вопрос: а что делать с продуктами сго-
рания, сколько их и как они влияют на 
нормы содержания? Ведь 1 м3 сгорев-
шего газа дает 0,1-0,15 л воды (в виде 
водяного пара) и 10-15 м3 углекислого 
газа (мы не говорим об угарном газе 
и NOx, которые хоть и в малой концен-
трации, но присутствуют в продуктах 
сгорания – это зависит от полноты сго-
рания газа). Оказывается, чтобы уда-
лить или хотя бы разбавить продук-
ты сгорания в помещении птичника, 
необходима избыточная вентиляция! 
А это потери тепла. Рассчитав избы-
точную вентиляцию, связанную с раз-
бавлением продуктов сгорания до при-
емлемых норм санитарии, стало ясно, 
что каждый час избыточно сжигает-
ся как минимум 15-20 м3 газа на стан-
дартный птичник 90×18 м! Это недо-
пустимые потери топлива! Разве это 
модернизация с точки зрения энер-
гообеспечения? Расчеты специали-
стов подтвердили, что можно снизить 

установленную мощность ИК газовой 
системы отопления на 25% по сравне-
нию с воздушным отоплением, а эко-
номия газового топлива должна соста-
вить 27-30%.

Выгоды инфракрасной 
газовой системы
Для того чтобы подтвердить эту уве-

ренность, был проведен эксперимент 
по замене оборудования на одной из 
птицефабрик.

На птичнике ранее было установ-
лено 6  шт. газовых тепловентиля-
торов GP95 (95 кВт) – установленная 
мощность 570 кВт на птичник. По ме-
ре изучения всей автоматики и схемы 
газоснабжения был заменен состав 
оборудования и снижен уровень вен-
тиляции, поскольку она была явно из-
быточной при подаче продуктов сго-
рания в помещение.

Для чистоты эксперимента устано-
вили газовые счетчики на контроль-
ный птичник (со старой воздушной 
системой отопления) и на реконструи
рованный.

Кроме прямой экономии газа при использовании ИК 
системы с дымоудалением, достигается еще и дополни-
тельная экономия за счет большего привеса птицы.
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Приглашаем Вас, посетить наш стенд на выставках:
Chillventa Россия 
1–3 марта, Крокус Экспо, 
пав. 2, зал 3, стенд 6В24 

Мясная, Молочная индустрия
15–18 марта, ВВЦ, 
пав. №75, стенд F 31

СОВРЕМЕННОЕ ХОЛОДИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
ДЛЯ ПТИЦЕВОДСТВА КОМПАНИИ 
ООО «Производственно-Техническая Фирма «КРИОТЕК»

ре
кл
ам
а

Результаты эксперимента таковы:
– в период прогрева эксперименталь-

ный птичник прогрелся гораздо бы-
стрее, чем контрольный, несмотря на 
то что установленная мощность ото-
пления у него на 25% ниже против кон-
трольного. Температура пола на экс-
периментальном птичнике составила 
+35 ºС при влажности 
60%, в то время как на 
контрольном темпе-
ратура так и не смогла 
подняться выше+29 ºС 
при влажности 72% (ян-
варь месяц). При этом 
на экспериментальном 
птичнике только на 
прогреве было сэконом-
лено более 1 тыс. м3 га-
за. В конце января 2009 
года, когда температу-
ра на улице достигла 
-29 ºС, подстилка в контрольном птич-
нике, где стоят воздушные тепловен-
тиляторы, покрылась ледяной коркой. 
В экспериментальном птичнике под-
стилка была сухой и теплой, а темпера-
тура на полу по-прежнему соответство-
вала нормам содержания. Это связано 

с физикой инфракрасного отопления – 
обогреватель греет все пространство, 
как солнце. Поэтому пол всегда теплый 
и воздух в зоне обитания рядом с полом 
имеет ту же температуру.

Потребление электроэнергии на экспе-
риментальном птичнике было в 5 раз ни-
же, содержание СО2 сократилось в сред-

нем в  2 раза (прогрев 
и откормочный цикл). 
Птица обитала в гораз-
до более комфортных 
условиях. При меньшей 
конверсии корма (1,93 
против 2,05) птица в экс-
периментальном птич-
нике набрала больший 
вес (в среднем на 0,247 
кг больше – это допол-
нительно около 9 тонн 
мяса!). Это говорит о хо-
роших санитарных нор-

мах содержания. То есть кроме прямой 
экономии газа при использовании ИК 
системы с дымоудалением, достигается 
еще и дополнительная экономия за счет 
большего привеса птицы (при снижении 
конверсии корма) и лучшей сохранности 
поголовья в птичниках.

По расчетам птицефабрики, срок 
окупаемости инфракрасной газовой 
системы отопления составлял не бо-
лее 9 месяцев. В реалиях эта рекон-
струкция отопления окупилась за 
6 месяцев, поскольку косвенная при-
быль (привес, сохранность поголовья 
при меньшей конверсии корма) пере-
крыла прямую экономию газа.

Оказалось, что простая замена со-
става отопительного оборудования 
на более современное делает такое 
теплообеспечение инвестиционно 
привлекательным. Этот эксперимен-
тальный птичник вот уже более года 
остается лучшим на фабрике по всем 
показателям. Кстати сказать, обслужи-
вающему персоналу, по их отзывам, 
этот птичник доставляет хлопот мень-
ше всего. 

В заключение хотелось бы отме-
тить, что внедряя на своих птицефер-
мах современное энергосберегающее 
оборудование, птицевод не только сэ-
кономит на энергозатратах, но и, ког-
да придет срок «считать цыплят», бу-
дет уверен, что его вложения выгодно 
обернулись и в привесе живого мяса 
птицы. 

Простая замена соста-
ва отопительного обо-
рудования на более 
современное делает 
такое теплообеспе-
чение инвестицион-
но привлекательным.
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Даты и факты
Экономической деятельностью словацкого предприятия 

Pivka perutninarstvo d.d. является производство мяса птицы 
и кроликов, а также его переработка в разнообразные вет-
чины, колбасы, паштеты и консервы. О высоком качестве 
производимой продукции говорят многочисленные награ-
ды, полученные предприятием на различных националь-
ных и международных конкурсах. На фирме Pivka perutni
narstvo d.d. трудятся более 300 человек. В 2008 году оборот 
фирмы, которая обслуживает более чем 850 клиентов, соста-
вил около 30 млн евро.

Требования к проекту
Оптимальное обслуживание и удовлетворение требований 

клиентов является важнейшей составляющей работы предпри-
ятия PIVKA d.d. Это определяет необходимость в индивидуаль-
ном подходе к выпускаемому ассортименту продукции и эти-
кетированию.

В процессе поиска поставщика выбор пал на немецкую фирму 
CSB-System AG, в первую очередь благодаря многолетнему опы-
ту компании CSB-System в пищевой отрасли. Кроме этого, убе-
дила возможность выполнения, как всех отраслевых требова-
ний, так и индивидуальных требований самого предприятия.

Кроме этого, перед системой CSB на предприятии PIVKA d.d. 
была поставлена задача выполнения следующих мероприятий:
• �интегрированная разделка, оптимизация разделки и произ-

водственных процессов;
• �интегрированная оптимизация закупок;
• �расчеты показателей работы отделов предприятия;
• �интегрированное управление качеством и прослеживаемость 

партий обработки;
• �надежное выполнение предварительных расчетов процессов;
• �пошаговая калькуляция себестоимости продукции на каж-

дый артикул, группу товаров, клиента;
• �эффективное управление планированием и диспозиционный 

менеджмент;
• �надежное, автоматизированное обеспечение каждого отдела 

сырьем и материалами.

Решение
Благодаря использованию на предприятии следующих мо-

дулей системы CSB: Закупки, Убой и разделка, Планирова-
ние и управление производством, Управление складом с CCM, 
Прослеживаемость, Сбыт, Мобильная комплектация заказов 
(M-ERP), EDI, Решение для водителей-продавцов, Менеджмент 
и контроллинг, предприятие PIVKA d.d. имеет возможность не 

Словацкий производитель мяса птицы  
оптимизирует процессы предприятия 
с CSB-System 

только удовлетворить все требования клиентов, но и планиро-
вать и контролировать полностью оптимизированные процес-
сы предприятия. 

Принцип «продукция к человеку»  
реализуется в отделах  
производства и упаковки
Планирование производства на предприятии PIVKA осу-

ществляется по двум критериям: «под заказы клиентов» 
и «на склад». 

Из отдела производства часть 
готовой продукции направля-
ется в  соответствии с  заказа-
ми клиентов непосредственно 
из обвалки в зону экспедиции. 
Остальная продукция транспор-
тируется на буферный склад, 
для ее более глубокой раздел-
ки или переработки, а также на 
участок упаковки готовой про-
дукции. С этих участков продук-

Янеж Ребек, 
председатель правления  
фирмы PIVKA  
perutninarstvo d.d.:

«Благодаря гибкости и модульному построению ERP-
программного обеспечения CSB-System, PIVKA смог-
ла при существующих мощностях объединить в 
едином интегрированном решении и при подключе-
нии интеллектуальных систем складирования все 
процессы предприятия, оптимизировать их и сде-
лать более эффективными, избежав при этом вы-
сокозатратного строительства. Это позволи-
ло нам сэкономить время и средства и повысить 
производительность».

CSB-System в России:Компания:Герман Шальк, 
член правления 
акционерного общества  
«CSB-System AG»

Игорь Демин, 
директор «ЦСБ-Систем» 
в России

Авторы:

127434  г. Москва 
ул. Пятницкая, 73, 
тeл: +7 (495) 64-15-156,
факс: +7 (495) 95-33-116

e-mail: info@csb-system.ru
www. csb-system.ru

197342, г. Санкт-Петербург,
ул. Белоостровская, 22, офис 423,
тел.: +7 (812) 44-94-263,
факс: +7 (812) 44-94-264
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ция поступает в отдел отгрузки 
(производство «под заказы кли-
ентов») или на автоматический 
склад (производство «на склад»).

Автоматический склад предна-
значен для хранения 1920 ящи-
ков, которые затем транспор-
тируются по девяти различным 
направлениям, в том числе и на 
участки упаковки готовой про-
дукции. При этом линии упа-
ковки интегрированы в систе-
му CSB, для каждой из которых система генерирует рабочее 
задание. Здесь каждая упаковка с мясом взвешивается, полу-
чает этикетку (EAN-13 и EAN-128) со всеми важными данными, 
такими как номер артикула, серийный номер продукта и срок 
его хранения, номер партии, вес.

Комплектация заказов  
и отправка готовой продукции
Принятие заказов клиентов осуществляется в системе CSB дву-

мя способами: вручную или посредством электронного обмена 
данными с покупателями (клиентами) по Edifact Standard (EDI). 
EDI позволяет осуществлять непрерывный обмен документаци-
ей между отделами. Преимуществами электронного обмена дан-
ными является надежность передачи товаросопроводительных 
документов и счетов, а также значительная экономия затрат. 
Комплектация заказов осуществляется посредством устройств 
для мобильной регистрации данных. Этот процесс осуществля-

ется двумя способами. При первом 
каждый заказ обрабатывается от-
дельно: продукция подбирается 
и затем передается водителю для 
их доставки клиенту.

В другом случае используется 
решение для продаж водителя-
ми-продавцами, работающее 
в режиме оффлайн. Для этого 
проводится предварительный 
анализ заказов клиентов и на 
его основе подготавливается за-
дание для комплектации соответствующих товаров. 

Заключение
Благодаря использованию системы CSB предприятие PIVKA 

имеет следующие преимущества:
• �оптимизированные производственные процессы (надежное 

планирование производства);
• �эффективная организация товарного потока по ходу всех про-

цессов предприятия;
• �оптимальное обслуживание оборудования и машин с различ-

ными мощностями;
• �надежная прослеживаемость;
• �индивидуальное для каждого клиента этикетирование;
• �регистрация данных в режиме онлайн и реального времени 

(избежание двойной обработки данных);
• �эффективное и быстрое выполнение комплектации заказов;
• �автоматическое управление складом. 
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